Bredel

Hose Pumps

BREDEL: HADICOVA CERPADLA
PRO VYSOKOU ZATEZ




USetrete Cas a penize

agresivni kyseliny a zasady

Skvela zprava... Cerpadlo bez
ucpavek Ci ventilu, které se
mohou opotrebovat,
zaneést Ci netésnit

Uprava vody a odpadnich vod

Membranova, vietenova nebo Cerpadla s rotacnimi

, P s ;7 g vapno, Kalic, chlornan sodny, chlorid
pisty, ktera maji vysoké naroky na udrzbu, se nemohou selezity a kaly
rovnat odolnosti a nepretrzité spolehlivosti rady Bredel: Barvy a pigmenty

Y.y s P p o . p davkovani disperzni suspenze,
* Zadna pomocna zafizeni, zpétné ventily nebo systémy proplachu doprava pigmentu a latexu

ucpavek . B
Bunicina a papir

* Snadno ¢erpd abrazivni kaly, agresivni kyseliny, kapaliny s podilem
P Y. ag y % P ysp barviva, klizidla, prostfedky ke

Spolecnost Bredel je nejvétSim svétovym

, . e T, velkych pevnych Castic a kapaliny s podilem plynu zvy$ovani retence a oxid titanicity
vyrobcem peristaltickych cerpadel s nejSirSi e o - e e
o, . i . . ] + Idedlni pro vysoce viskézni kapaliny &i produkty citlivé na smykové treni Tézba nerostnych surovin
Skalou Cerpaci techniky a materiadlu hadic. N y . . . ]

* MUZe béZet neomezené dlouho na sucho, aniz by doslo k poSkozeni odpadni kaly, usazeniny a ¢inidla

Dnes ma spolec¢nost Bredel vice nez + Minimalni Gdrzba - stai jen vyménit hadici Keramika a sklo
100 000 instalovanych peristaltickych + Saci vy$ka a7 9,5 metrdl a samonasavani jemny porcelan, cihly a dlazdice
Cerpadel, ktera nepretrzité pracuji po * Pfesnost davkovani 1 % Stavebnictvi

celém svété. S provoznimi tlaky az 16 bar(
a prltokem az témér 100 kubickych
metr( za hodinu Setfi hadicova Cerpadla
Bredel Cas a penize Uspésnym zvladanim
nejobtiznéjSich aplikaci v Sirokém spektru
pramyslovych odvétvi.

cement, natéry, stfikany beton,
barviva a kamenivo

Tisk a obalova technika

fermeze, inkousty, natéry a lepidla

Potraviny a napoje

Vyhody
aplikace CIP, vinarstvi, pivovarnictvi,
mlékarenstvi, ochucujici pripravky

P Napojeni Monoblokové Pfimy pohon i
Srovnani vyhod s volnym h¥idelem provedeni Bredel a aditiva
. Textilni pramysl
v s Snadnost tdrzby X X
Konstrukéni jednoduchost . e — , . ‘
Chran&na prevodovka - tésnéni maziva vlakna, barviva a kyseliny
. L, o L . ; ., v hlavé Cerpadla x x
Cerparvn prjo?lha na prIIHCng Strlda\{eh?VStvlac?lvam Spolehlivost - loZiska v hlavé Cerpadla X X OEM
a uvolnovani obrobené hadice mezi plastém cerpadla ) L
Fitlagnvmi K i K i fod K o tlad fod Kompaktni konstrukce X X dostupné jsou verze pro
a p,rlt acnymi f:)at amil. Kapalina pvre” [f)at O.U je’t acenavpre Rychlefsf instalace - bez vyrovnavani § . vyrobce systému
k vystupu, zatimco znovu se uvolfiujici hadicovy prvek za patkou hfidele pohonu a Zerpadia
opét nasava dalsi kapalinu. Diky neustalému 100% stlaceni hadice Celkem 3 2 5

nedochazi ke zpétnému toku, ¢imz je zarucena velmi vysoka presnost
davkovani a je mozné dosahnout vysokého tlaku na vystupu Cerpadla.
Diky tomu, Ze Cerpadlo nema zadné ucpavky, sedla ani ventily, dokaze bez
problém Cerpat abrazivni kaly. ProtoZe je kapalina v kontaktu pouze s vnitini
sténou hadice, Cerpadlo je idealni pro agresivni chemikalie.

PIné chranény pohon

Bredel

Pouzitim pfimého pohonu spolecnost Bredel kombinuje spolehlivost cerpadel
s volnym hridelem a kompaktni plidorys monoblokovych cerpadel. LoZiska pro

I |: . vysokou zatéz v rotoru Cerpadla a jedinecna plnici zéna chrani pfevodovku pred
UL e e radialnim zatizenim a kontaminaci.

H

Princip Cerpani poskytuje bezkonkurencni pfesnost davkovani a tlakovy vykon. Napojeni s volnym hfidelem Monoblokové provedeni PFimy pohon Bredel




Bredel 10, Bredel 15, Bredel 20

Vykon
PoZadovany vykon
motoru kW Teplota
015 produktu °C
Bredel 10
0,125
Max. pratok: 160 I/h 010
Vykon: 0,022 I/ot. ' 40
Max. vystupni tlak: 12 bart 0,075 50
Max. teplota: 80 °C 60
Vnitfni prdmér hadicového prvku cerpadla: 10 mm 70
Pozadovany objem maziva: 0,25 | %
Rozbéhovy moment: 47 Nm
Otacky Cerpadla ot./min 15 30 45 60 75 90 105 120
Vykon I/h 20 40 60 80 100 120 140 160
PoZadovany vykon
motoru kW 0,35 Teplota
produktu °C
Bredel 15 030 P AR 2N
Max. pritok: 525 I/h 025 yavA 40
) / ® @
Vykon: 0,083 I/ot. 0 // ekl stetels alatetetel kel 50
Max. vystupni tlak: 12 bard © | Y/ i
Max. teplota: 80 °C 01>
Vnitini prdmér hadicového prvku cerpadla: 15 mm 0,10 70
PoZadovany objem maziva: 0,5 | 80
Rozbé&hovy moment: 60 Nm N
(OO}
Otacky cerpadla ot./min 15 30 45 60 75 90 105
Vykon I/h 75 150 225 300 375 450 525
PoZadovany vykon
motoru kW
0,45 |/ / / Teplota
roduktu °C
Bredel 20 040 St |
&
Max. prutok: 820 I/h 030 > 40
Vykon: 0,152 I/ot. ' VAL RS
, p o 0,25 V.04 i 50
Max. vystupni tlak: 10 baru ® 1 1 A 2
60
Max. teplota: 80 °C 0.20
Vnitini pramér hadicového prvku cerpadla: 20 mm 015 70
Pozadovany objem maziva: 0,5 | 0,10 80
Rozbé&hovy moment: 85 Nm 0,05 Zd &D ;
Otacky cerpadla ot./min 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Vykon I/h 90 180 270 365 455 545 640 730 820
*Umisténi je ,E” uvedené na rozmérovém diagramu na dal3i strance B Nepfetrity provoz

PFeruSovany provoz (maximalné 2 hodiny provozu
nasledované minimalné 1 hodinovou pauzou)

Rozméry

Poznadmka: rozméry jsou v mm

A1

OE

I
g | I \ % -
T @? i
injis
4x DP: O
A
\ F o Ik
G ‘ N M o
A L
Typ A|lAa|B|Cc|D|E |F|G|H|H |H2I ) | K|ttt || M|N|O]| P
Bredel 10 | 337311 [171| 62 | 116 | @16 | 235|265 | 225 | 127 | 254 | 78 | 51 | 501 | 46 | 378 [150| 65 | 25 | @12
Bredel 15 | 427 | 431|230 | 63 | 195 | @20 | 285|315 304 | 167 | 294 | 82 | 61 | 505 | 46 | 378 [150| 75 | 25 | @12
Bredel 20 | 427|431 |230| 63 | 195 | @20 | 285|315 |304 | 167 | 294 | 82 | 61 | 505 | 46 | 378 [150| 75 | 25 | @12

Jak pouzivat krivky Poznamka: Oblast nepretrzitého provozu
1. Pozadovany pratok urcuje se zmenSuje se zvySenou teplotou
otacky cerpadla produktu. Pro teploty produktd > 40 °C se
2. Vypocteny vystupni tlak oblast nepretrzitého provozu zmensuje
3. PoZadovany cisty vykon motoru k odpovidajici ¢ervené teplotni lince.
4. Teplota produktu
5. Vypocteny vystupni tlak
6. Maximalni doporucené otacky cerpadla

Davkovani chemikalii

Do cistiren odpadnich vod je voda privadéna nékolika velmi
dlouhymi pFivadéci. Po vstupnim zpracovani prochazi voda
procesem pro snizeni obsahu sirovodiku z az 250 ppm na
méne nez 0,1 ppm. Membranova cerpadla a vietenova
Cerpadla byla nahrazena s ohledem na vysoké naklady na
udrzbu, prostoje a nizky vykon. Hadicova Cerpadla Bredel se
v tomto procesu pouzivaji pro €erpani a davkovani chlornanu
sodného, hydroxidu sodného a hydrogensiranu sodného.




Bredel 25 a Bredel 32

Vykon Rozmeéry

Poznamka: rozméry jsou v mm

PoZadovany vykon
motoru kW
Bredel 25 s — N
< Q <2 > plota
@* Qe" (,y Qg“s produktu °C
Max. pritok: 2 740 I/h 125 LSS E 5 . i i
s —f= x B
Vykon: 0,300 I/ot. /
, , o 1,0 PAR.
Max. vystupni tlak: 16 baru / (5 40 Nﬂg
Max. teplota: 80 °C 0.75 VAR V7 ialal altatioks il e il @ 50 &{j
Vnitini pramér hadicového prvku cerpadla: 25 mm - 60 = W
. - . 3 =
PoZadovany objem maziva: 2 | 05 70 =Sy —
Rozbéhovy moment: 115 Nm 80 i d =
4 —
@E E@ 10(|) kPa = 1 bar 9
Otacky Eerpadla ot./min 20 40 60 80 100 120 140 160 .
Vykon I/h 360 720 1080 1440 1800 2160 2520 2880
4xPP wi
\ |
PoZadovany vykon ‘ ; ’ N « " °
motoru kW A L
2,5
BfEdEl 32 \3'0 . |Q°‘ TepLotIa: X
@Q 00\4. 169“‘ . produktu °C
5 N N &
Max. pritok: 5250 I/h 20 &4
ykon: . H2 L L2
:\/Aykon 0,625 I’/Ttk- . s Typ A|lB|lc|D|E|F|G|H|H|H|l) k| Lt/ M| N|Oo[P|Q]|R
MaX. Vysfupnlstoaoc.: aru // @ ® 40 Bredel 25 | 521|304 | 2,5 | 264 | 98 | 279 | 315|460 | 222 | 359 | 66 | 97 | 592 | 58 | 468 | 305(120| 15 (@12 | @14 | 85
a,X; t,ep ?ta'v . , . 10 // v 0 I I R 50 Bredel 32 | 631 |375| 2,5 | 330 | 105|324 | 360 | 538 | 260 | 402 | 72 | 93 | 684 | 68 | 544 | 370 (120 | 20 | @12 | @18 | 100
Vnitfni pramér hadicového prvku Cerpadla: 32 mm Rl R kb kb2t LR 6
PoZadovany objem maziva: 3,5 | 2
- , . 05
Rozbé&hovy moment: 210 Nm . 30
@ ! ©: 1|00 kPa=|1 bar
Otacky cerpadla ot./min 20 40 60 80 100 120 140
Vykon I/h 750 1500 2250 3000 3750 4500 5250 Jak pouzivat kfivky Poznamka: Oblast nepretrzitého provozu
1. PoZadovany pritok urcuje se zmen3uje se zvy3enou teplotou
otacky Cerpadla produktu. Pro teploty produktd > 40 °C se
o . Vypocteny vystupni tlak oblast nepfretrzitého provozu zmensuje
I Nepretrzity provoz . Pozadovany €isty vykon motoru k odpovidajici €ervené teplotni lince.

PFeruSovany provoz (maximalné 2 hodiny provozu
nasledované minimalné 1 hodinovou pauzou)

. Teplota produktu
. Vypocteny vystupni tlak
. Maximalni doporucené otacky Cerpadla

Ul h WwWwN

Abrazivni kase v pivovarnictvi

Jeden z prednich pivovaru dfive pouzival pro davkovani
vysoce abrazivni kfemelinové kaSe membranova cerpadla,
ale kvali jejich opotrebeni dochazelo k velkym odstavkam.
Tim, Ze tato Cerpadla vyménil za hadicova cerpadla Bredel,
vyrazné snizil naroky na udrzbu a témér odstranil odstavky.

Na zakladé tohoto Uspéchu pivovar instaloval 6 hadicovych
Cerpadel pro Cerpani abrazivni kaSe odpadnich kvasinek.
Tato Cerpadla nahradila Cerpadla s rotacnimi pisty, ktera
méla vysoké naroky na udrzbu a vyZadovala castou vymeénu
mechanickych ucpavek a rotacnich pistu.




Bredel 40, Bredel 50

Vykon Rozmeéry

Poznamka: rozméry jsou v mm

PoZadovany vykon
Bredel 40 motoru ki
30 .
' Iq’” 2 ‘ Teplota
o ¥ g o
Max. pritok: 9 600 I/h - A% «G&z’ 6@\”/ produktu °C B
, —N,
Vykon: 1,33 l/ot. % <
Max. vystupni tlak: 16 bart 2,0 N
lota: 80 °C ‘ ’ B
Max, teplota: 80 ¢ , A 5 .
Vnitfni prdmér hadicového prvku cerpadla: 40 mm 1.5 1O 7 o s Ry Ry - ]
. S . 3 2 D160
Pozadovany objem maziva: 5 | 10
Rozb&hovy moment: 320 Nm 70
80
0,5 x T ol T
/ : :é 100 kPa = 1 b.
1 a= ar
@i L]
Otacky cerpadla ot./min 20 40 60 80 100 120 a -
Vvykon I/h 1600 3200 4800 6400 8000 9600 -
PoZadovany vykon
motoru kW
Bredel 50 Jo ’ |
7, 2 Teplota A L
S | &Y & 3 duktu °C
o S roduktu
Max. pratok: 17 500 I/h 6,0 ,§Z¢° g ‘,@“/ .
Vykon: 2,92 I/ot. o /
Max. vystupni tlak: 16 bard e
Max. teplota: 80 °C 40 Ty [ e 40 Typ A|lB|C|D|E|F|G|H|H| ] |K|| Ll |2/ M|N[O|P|Q]|R
Vnitini pramér hadicového prvku cerpadla: 50 mm 3,0 ' @50 Bredel 40 | 705 | 412 | 2,5 | 430 | 110 | 490 | 540 | 643 | 325 | 73 | 84 | 906 | 91 | 301 [300 (120 | 30 (@18 | @18 | 110
PoZadovany objem maziva: 10 | 60 Bredel 50 | 838 | 475 | 3 | 554 | 143|620 | 680 | 811 [ 420 | 84 | 95 | 975 | 112 | 339 | 380|155 | 40 | @18 | @18 | 125
« , 2,0
Rozb&hovy moment: 620 Nm 0
10 80
' - : ! 100 kPa = 1 bar
otaeky Eerpadla ot./min 20 40 60 30 100 Jak pouzivat kfivky Poznamka: Oblast nepretrzitého
Vykon I/h 3500 7000 10500 14000 17500 1. PoZadovany prltok urcuje provozu se zmensuje se zvySenou
otacky Cerpadla teplotou produktu. Pro teploty produkt(
2. Vypocteny vystupni tlak > 40 °C se oblast nepretrzitého provozu
B Nepretrzity provoz 3. PoZzadovany cisty vykon motoru zmenSuje k odpovidajici cervené
PFeruovany provoz (maximalné 2 hodiny provozu 4. TePlovta pr’od’uktu ; teplotnilince.
nasledované minimalné 1 hodinovou pauzou) 5. Vypocteny vystupni tlak
6. Maximalni doporucené

otacky Cerpadla

Z&adny pfistup vzduchu

Vyrobce kvalitniho bilého porcelanu pouzival dvojcinna
pistova Cerpadla k pre€erpavani hmoty z pripravny do
odlévaci dilny. Z dvodu vnikani vzduchu do hmoty vznikaly
praskliny na povrchu odlitkd, ¢imz se zhorSovala kvalita
findlnich vyrobkd. Hmota je tixotropni a vysoce abrazivni.

Problém se vyreSil vyménou Cerpadla za Cerpadlo
peristaltické. Diky jeho bezucpavkové konstrukci jiz
nedochazi ke vnikani vzduchu.




Bredel 65, Bredel 80, Bredel 100

Vykon Rozmeéry
Pozadovany vykon Poznédmka: rozméry jsou v mm
motoru kW
Bredel 65 o o T T o T
10,0 Qo. Q‘S QQLS @*‘/’64 produktu °C B
o S N\
Max. pratok: 32 200 I/h KIENY ) e o R L2
X O
Vykon: 6,7 I/ot. 8,0 / ONBCR
Max. vystupni tlak: 16 bar( . — 40 il 7l
Max. teplota: 80 °C ' 7z s & 50 ‘_ >
Vnitfni prdmér hadicového prvku cerpadla: 65 mm o ey 60 §
~ . . . g 3
Pozadovany objem maziva: 20 | 70 i 5
Rozbéhovy moment: 1 150 Nm 20 — 80 ol 2 1l 'ﬁ"
E® :© 100 kPa = 1 bar =Ef
Otacky Eerpadla ot./min 10 20 30 40 50 60 70 80 -E -
Vykon I/h 4000 8000 12000 1600020 000 24 000 28 000 32 000 n - +
\
I A
PoZadovany vykon |
motoru kW ‘ J K ) ]
Bredel 80 140 & & Teplota o L
& & :2 prs produktu °C
12,0 §/ SV, RS, A .
° 3 ©, N ¢ a\l
Max. pratok: 39 100 I/h S /
Vykon: 11,7 I/ot. 100 0
Myax vystupni tlak: 16 bart 8,0 // // @,/ Ol P - =
: ' ' v Typ A |B|C|D|E|F |G| H|[H|]J|K L1 M|N|[O|P | Q|R|S
Max. teplota: 80 °C Q1 60 max max
VnitF.nl’ prﬁm.ér hadicového prvku Eerpadia: 80 mm 60 K3 o Bredel 65 |[1059(580| 3 | 746 |152| 680 | 740 |1036|525 (104|137 (1172|141 | 486 |415|220| 50 | @18 | @18 |145| 4
Pozadovany objem maziva: 40 | ' 20 " Bredel 80 |[1257|700| 4 | 876 |182| 900 | 990 |1218|620|124|153|1351|166| 582 |525|275| 50 |@22|@18|160| 8
Rozb&hovy moment: 2 OOO.Nm % oo Bredel 100 | 1468 [813| 3 |1042|199|1050 1140|1415 |720|151|173|1392|200| 489 |540(310| 50 [@22|@®18|180| 8
* A 1 :
®E i@ | 100 [P
Otacky cerpadla ot./min 10 20 30 40 50 60
Vykon I/h 7000 14000 21000 28000 35000 42000 Jak pouZivat kFivky Poznamka: Oblast nepretrZitého provozu
1. PoZadovany pratok urcuje se zmenSuje se zvySenou teplotou
otacky Cerpadla produktu. Pro teploty produktt > 40 °C se
2. Vypocteny vystupni tlak oblast nepretrzitého provozu zmen3uje
Pozadovany vykon 3. Pozadovany Cisty vykon motoru k odpovidajici cervené teplotni lince.
motoru kW 4. Teplota produktu
Bredel 1 00 18,0 T | Teplota 5. Vypocteny vystupni tlak
160 7@[_§* _Q@"’ QQ\B’ produktu °C 6. Maximalni doporucené otacky Cerpadla
. ' S/ .S/ o ©
Max. pritok: 52 900 I/h 12,0 ~
Vykon: 20 I/ot.
y ) - . 12,0 / va @/ @ 40
Max. vystupni tlak: 16 baru 10,0 7 SRR
Max. teplota: 80 °C B B N g 60
Vnitfni pramér hadicového prvku cerpadla: 100 mm 60 G 70 Pevné castice - zadny pr0b|em
PoZadovany objem maziva: 60 | gt 80 o ’ _
Rozb&hovy moment: 3 100 Nm 40 74 — PFi vareni dfevénych tfisek ve vyluhovacim roztoku vznikne
ay z procesu vyluhovani upraveny odpad, ktery je znamy jako
| 100 kPa =1 b, v - , , , T . 7
0 | O il Cerné louhové mydlo. Papirny obvykle pouZivaji velké zubové
S;i;';ylf:"’ad'a o atoos 3600 48000 60000 gerpadlo ¢i jiny typ cerpadla, které s timto mydlem manipuluije,

Casto vSak s velkymi potiZzemi. Problémy pfi sani, chod na
sucho a malé castice dreva véci jen zhor3uji. Hadicové Cerpadlo
Bredel nabizi optimalni feseni: Je odolné vici abrazivnim
latkam, je velice vhodné pro manipulaci s pevnymi latkami,

a protoZe neobsahuje ucpavky hridele, mize bézet na sucho.

I NepfretrZity provoz

PFeruSovany provoz (maximalné 2 hodiny provozu
nasledované minimalné 1 hodinovou pauzou)

10




Bredel 280, Bredel 2100

Vykon Rozmeéry

Poznamka: rozméry jsou v mm

PoZadovany vykon
Bredel 280 mowrkW
' Teplota
Ly IQ’D I% l roduktu °C Sx0Q
Max. pritok: 78 000 I/h 240 s/l &/ | o5 Qe“g/ P ONEBC R
; g Nb N g 9 &
Vykon: 23,4 |/ot. .
Max. vystupni tlak: 16 bart 200 / ®) 0 = ﬂ e e
: el .| le | J e i
Max. teplota: 80 °C 16,0 o JH— |m—
Vnitfni pramér hadicového prvku €erpadla: o 1B yaivalay < 60 [ ] | (11 [ —
80 mm . —— 70 ] i T
y o , Clo i 1 il
PoZadovany objem maziva: 80 | 8,0 / o 80 _. troooT [ . nhl
Rozb&hovy moment: 3 400 Nm 40 L] [ | O i \ i
@i ©: 100 kPa = 1 bar N N
1 [ ] — i 1 |p
Otacky &erpadla ot./min 10 20 30 40 50 50 [ ﬁl %
Vvykon I/h 14000 28000 42000 56000 70000 84000 1 ‘ :
y & . \ {  ow % ;&
, = ] ,
B G
PoZadovany vykon A2
motoru kW Al
BfEdEl 21 00 36,0 o I Teplota
120 L 8 & | & <2 produktu °C
o ' 7T/ 8 )
Max. pratok: 108 000 I/h NANZ2E) v
N 28,0 Typ Al | A2 | B C D E F G H Q R S
Vykon: 40 |/ot.
, , . o 24,0 va 40 Bredel 280 * |1404| 700 4 876 | 182 | 800 |1047(1218| @18 | 160 8
Max. vystupni tlak: 16 bard 2o Vo4 | .9 |, Bredel2100 |  [1516] 813 | 3 [1042] 199 | 916 [1218]1415| @18 | 180 | 8
Max. teplota: 80 °C BTG T el L e 0
Vnitfni pramér hadicového prvku erpadla: 100 mm 160 777 e o * Tento rozmér se i3 podle zvoleného pohonu.
Pozadovany objem maziva: 120 | 12,0 77 ¥ 5
Rozb&hovy moment: 5 300 Nm 8,0 %/ 5
4,0 L
ol 0 100 kPa = 1 bar
Otacky Zerpadia ot/min 5 15 s 30 35 45 Jak pciuil'vat kfivk)i o Poznémlfa:. Oblast,erFetriitého provozu
Vgkon /h 12000 36,000 600007200084 000 108 000 1. PoZadovany priitok urcuje se zmen3uje se zvySenou teplotou
otacky cerpadla produktu. Pro teploty produktd > 40 °C se
2. Vypocteny vystupni tlak oblast nepretrzitého provozu zmensuje
3. PoZadovany Cisty vykon motoru k odpovidajici ¢ervené teplotni lince.
I NepfetrZity provoz 4. Teplota produktu
Pferusovany provoz (maximalné 2 hodiny 5. Vypocteny vystupni tlak
provozu nasledované minimalné 1 hodinovou 6. Maximalni doporucené otacky cerpadla

pauzou)

Pro vice informaci se obratte

na vaseho zastupce spolecnosti Z g
Bredel. CerpadlapFadypBredel 10 VySOky prUtOk
ol az Bredel 65 jsou dostupna také Velky t&Zebni zévod potfeboval nékolik ¢erpadel pro
BE| V duplexnim provedent erpani kald s pritokem aZz 68 m3/h. Reeni pro tuto
s VyZaduje velmi malou ptidorysnou aplikaci bylo jedine¢né duplexni hadicové cerpadlo.

plochu. Tato jednotka ma dvé hlavy Cerpadla pfipojené k jednomu

pohonu. S patkami umisténymi v intervalech 90 stupnu
Cerpadlo dosahuje vysoké kapacity v porovnani se dvéma
samostatnymi cerpadly, ale s menSimi poZadavky na pfikon
a prostor.




DuCoNite’- odpoved pro DuCoNite’
agresivni kapaliny | Ochrana pro Cerpani chemikalii

Cerpadlo DuCoNite se pouZiva pro DuCoNite tfistuprfiovy proces povrchové Upravy, vyvinuty a testovany spolecnosti Bredel ve spolupraci

v wevs . , . o , s odborniky v oboru metalurgie, ktery ma prokazanou vynikajici chemickou odolnost vici obrovskému
nejnarocnéjsi aplikace. Diky technicky Spickové s D oane x s s - - . o
. ) . mnozstvi chemikalii, v€éetné mnoha béznych agresivnich kapalin Cerpanych hadicovymi Cerpadly po
metodé ochrany povrchu je toto Cerpadlo celém svata:
velmi odolné v{ici agresivnim kapalinam.
Hadicova Cerpadla DuCoNite jsou dostupna ' L )
v p&ti rozmérech - s vykony aZ 5 250 I/h ﬂ ﬂll : Chemikalie Koncentrace Teplota kapaliny Odolnost
a tlaky aZ 16 bard. ; . Chlornan sodny az18 % 21-50 °C
L . R Hydrosi ' % 21-50° A
Hadicové Cerpadlo DuCoNite spolehlivé Cerpa ydrosiran sodny 8% S0C
nejriznéjsi agresivni materidly, jako jsou napf. Chlorid zelezity az50 % 21-50°C A
chlornan sodny, oxid titanicity, hydroxid sodny, Chlorid Zeleznaty 35% 21-50 °C A
katalyticka Cinidla, kyselina sirova, vapenna kase, Kamenec 50 % 21-50 °C A
kyselé kapaliny, rozpoustédla a pryskyfice.
y patiny P PrysKy Kyselina fluorokfemicita 18-24 % 21-50 °C B
Hydroxid sodny 20-50 % 21-50 °C A
Manganistan draselny 50 % 21-50 °C A
Vyhoda DuCoNite DuCoNite 10 Vodny roztok &pavku 20 % 21-50 °C B
Hadicova Cerpadla Bredel vyZaduji jen minimalni udrzbu. Max. pritok: 145 I/h Kyselina sirova 93-97 % 21-50 °C A
Pro kompletni pfestavbu cerpadla Bredel staci jednoduse Max. vystupni tlak: 7,5 baru _ . |
vyménit hadici. Pokud je ochrana ¢erpadla ddleZitym Kyselina citronova 50 % 21-50°C A
aspektem, Cerpadlo DuCoNite vam poskytne dalsi vyhodu: Orthofosfore¢nan zine¢naty 25 % 21-50 °C A
DuCoNite 15 ) "
Ochrana ,za hadici” pfed béZznymi chemikaliemi pro Upravu Kyselina fosforecna 50 % 21-50 °C A
vody a odpadnich vod Mavx. priitok: 820 I/h Kyselina dusiéna 25 % 21-50 °C A

Max. vystupni tlak: 7,5 baru
Nelakovany plast cerpadla je idedlni pro myti
v potravinarském primyslu

o , , DuCoNite 20
K dispozici jsou modely DuCoNite 10, DuCoNite 15,
DuCoNite 20, DuCoNite 25 a DuCoNite 32 pro davkovani Max. pritok: 954 I/h
a pFenos. Max. vystupnl' tlak: 7,5 baru Rozmérové diagramy viz strany 8 az 11.
DuCoNite 25

Cerpani suspenzi pevnych latek

Max. pratok: 2 498 I/h

Max. vystupni tlak: 16 bard Vyrobce pelet z polykarbonatové pryskyrice mél problémy

s Cerpanim kapalného odpadu. Odpadni pasy se zachycovaly
v Cerpadle s dvojitou membranou, které spolecnost

DuCoNite 32 pouzivala k cerpani odpadu do kalolisu.

Stale zablokované membranové cerpadlo fungovalo ve
skutecnosti jako filtr. Hadicové cerpadlo spolecnosti Bredel
nyni bez problém{ Cerpd tuto suspenzi a sniZzuje odstavky.
Toto Cerpadlo také zvysSilo ucinnost plnéni kalolisu az 35krat.

Max. pratok: 5 250 I/h
Max. vystupni tlak: 16 bart
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Sanitace na misté (Clean-In-Place):
Bredel CIP 40, Bredel CIP 50 Rozméry

Poznamka: rozméry jsou v mm

Vykon B J L1
PoZadovany vykon
motoru kW | .c
3,0
! 2 Teplota o]
r\h&“g produktu °C > M L
2,5 O od
Bredel CIP 40 s :
Max. pratok: 4 800 I/h 20 > )\ _[_,_r\
, 40 —
Vykon: 1,33 l/ot. o¥e2 N o —
, , o 50 _
Max. vystupni tlak: 16 bar( 5 =1 = © o ,
IR o v . , v 3 2 4)—60
Vnitfni prumér hadicového prvku €erpadla: 40 mm o o o .
~ - . . ’ 70
PoZadovany objem maziva: 10 | axop e ] IS
.. sy ~ - 80 Q S &) \ty
Minimalni rozbéhovy moment: 320 Nm 0,5 i — : \ o | o *"“\l w Q /O£
100|kPa=1 balr o) :© =
1 . p
Otakky Eerpadla ot./min 20 40 60
Vykon I/h 1600 3200 4800 G M N o
A L

PoZadovany vykon
motoru kW
7.0 & Teplota I
) produktu °C © z
Bredel CIP 50 60 > = s
o 2 %) O
Max. prétok: 8 500 I/h 50 y@% 2|8
Vykon: 2,92 l/ot. &2 Typ A|lB|lc|c|p| @l |E|F|G6|H|H| L|k|[L|u||lm|N|Oo|Q]|R
Max. vystupni tlak: 16 bar( 0 e I X
SRR T L HO) 50 Bredel CIP 40| 702 (412 | 2,5 | 10 | 430 | 40k6x80 | 110|454 [ 508 | 615 [325| 414 | 64 | + |[260| 80 | 25 |700| 25 | 18 [ 110
VnitFni prumér hadicového prvku ¢erpadia: 50 mm 30 6 Bredel CIP 50 [835 475 3 | 10 | 554 [ 50k6x100 [ 123 | 444 [ 496 | 760 400 433 | 78 | + [325]100] 25 [870[ 25 | 18 [125
Pozadovany objem maziva: 20 | 50 o
Minimalni rozbéhovy moment: 620 Nm
80
1.0 z .. o . SR >
e I i Jak pouZivat kfivky Poznamka: Oblast nepretrzitého Cerpadla Bredel CIP 40 a 50 mohou
a=1bar 10) i© . S - L . ) - Tl
| ' : 1. Pozadovany prutok urcuje provozu se zmensuje se zvysenou byt dodavana ve varianté se
Otatky Eerpadla ot./min 20 40 50 otacky Cerpadla teplotou produktu. Pro teploty zatahovacimi patkami pro snadné
Vykon I/h 3500 7000 8500 2. Vypocteny vystupni tlak produktd > 40 °C se oblast cisténi v aplikacich CIP.
3. Pozadovany cisty vykon motoru nepretrzitého provozu zmenSuje
4. Teplota produktu k odpovidajici Cervené teplotni lince.
5. Vypocteny vystupni tlak
Vlastnosti cerpadel CIP 6. M%Lméglnf dcé?oruéené
B Nepfetrity provoz otacky cerpadla
Doporucené pro sanitarni procesy ¢i jiné aplikace PFeruSovany provoz (maximéln& 2 hodiny provozu
vyzaduijici pravidelné ¢isténi procesniho potrubi. nasledovane minimaln& 1 hodinovou pauzou)
« Maximalni steriliza¢ni teplota 120 °C v , L, .
S o ‘ Cerpani senzitivnich kapalin
+ K dispozici hadicovy prvek schvaleny pro potraviny
. oy . o Konzervarensky provoz vyuziva hadicové cerpadlo Bredel pro
* Mazivo potravinarské kvality schvalené NSF® . y . o X . 2 > 2 p,
Cerpani broskvi z distribu¢ni nadoby do své konzervarenské
* K dispozici jsou nerezové sanitarni konektory linky. Spole¢nost pouzivala odstrediva cerpadla, ale méla
« Provozni tlaky aZ 16 bard vysoké procento poskozenych broskvi. Setrné Eerpani
Sl w s : o eristaltickym cerpadlem eliminuje smykové tfeni a vyrazné
* PFitlacné patky na rotoru se automaticky zatahuji P ,v. yv . pv , ! yv.. . . J -
- i v L snizilo mnozstvi poSkozenych nebo nepfijatelnych vyrobku.
smérem do rotoru pro ¢iSténi hadicového prvku
+ Patka je ovladana elektricky, pneumaticky nebo manualné Spolecnost zaroven oceriuje spolehlivost, nizkou Udrzbu

a schopnost cerpadla byt v provozu 24 hodin denné a 7 dni
v tydnu po celou konzervarenskou sezénu.
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Hadice je nejdulezitéjSi soucasti

o vykon, Zivotnost a uc¢innost hadicového Cerpadla. Pro zajisténi

dokonalého stlaceni a konzistentniho a spolehlivého vykonu vyrabi
spolecnost Bredel hadicové prvky z vysoce jakostnich kompozitnich
pryZovych materiall vyztuzenych ¢tyfmi jednotlivymi vrstvami
nylonového opleteni, které jsou povrchové upraveny vysoce
presnym obrobenim. Dokonalé stlaceni eliminuje
zpétny tok, ktery muze v jinych cerpadlech
poskodit produkty citlivé na smykoveé treni,

snizit pfesnost davkovani ¢i umoznit
abrazivnim kaldm poSkodit smacené
Casti. Spolecnost Bredel navrhuje
hadicové prvky tak, aby

splfovaly poZzadavky pritoku,

tlaku a teplotnich charakteristik
vaSich nejnarocnéjsich aplikaci.

Navrzeno k dokonalosti

Spolecnost Bredel vyuZiva pfi navrhu, vyrobé
a testovani svych Cerpadel ty nejmoderng;si
technologie.

Inovace: Jako predni vyrobce hadicovych
Cerpadel jsme hrdi na nové napady a inovativni
produkty, které pfinaseji vyhody hadicovych
Cerpadel nasim zakaznik(m ve stéle vétsi skale
aplikaci. Napfiklad princip zatazitelné pfitlacné
patky pFinasi schopnost dokonalé sanitace na
misté (clean-in-place).

Design: PouZitim nastrojU, jako je analyza
metodou konecnych prvkl (FEA), konstruujeme
nase hadicové prvky k dokonalosti -
optimalizujeme polohu vyztuznych vrstev,

Uhly a tloustku vyztuznych vliaken a tloustku
pryZe. VSe, od geometrie pfitlacné patky az

po plast cerpadla, je navrzeno s ohledem na
optimalizaci vykonu hadicového prvku.

Vyroba: Svétové unikatni moderni
automatizovana obrabéci linka hadic spole¢nosti
Bredel peclivé obrabi kazdy hadicovy prvek

v pfesnych tolerancich - zarucuje tim jeho
spravné stlaceni s ohledem na efektivitu

a Zivotnost. V nasSem zavodé s certifikatem

ISO 9001:2000 jsou kazdé Cerpadlo a hadicovy
prvek konstruovany dle nejpfisné&jSich norem
kontroly jakosti.

Vv s

2 Vyztuzeni vrstvami nylonu

3 Presné obrobend vnéjsi vrstva

Konstrukce hadicového prvku

Zasadni soucasti vysoce vykonnych hadicovych
Cerpadel je hadicovy prvek zkonstruovany z vrstev
pryze vyztuzenych navinutim nékolika vrstev
nylonového opleteni. Vnitfni a vnéjsi vrstvy jsou
extrudované. Vnitfni vrstva obsahuje pouze pryz.
Po vyrobeni je hadicovy prvek ¢erpadla obroben.
Obrabéni je poslednim krokem ve vyrobé
hadicového prvku, pficemz je rozhoduijici zajistit
dosaZeni presnych toleranci.

Pfesny hadicovy prvek zajisti

* pfesné tolerance pro nizké namahani loZisek

+ dokonalé stlaceni pro dlouhou zivotnost

* konstantni vykon Cerpadla nezavisly na
parametrech sani a vytlaku

ProtoZe pouhd Tmm odchylka v tloustce stény mize
snizit zivotnost hadicového prvku o 25 %, je kazdy
hadicovy prvek pro zajisténi opakovatelného provozu
peclivé obroben.

Varianty hadicového prvku

1 Vnitfni vrstva z rGznych typQ pryze

4 Hruba vnéjsi plocha pred obrobenim

PRIRODNI PRYZ (NR)

Vynikajici odolnost
vUci abrazi.
Obecné odolny
vUci zfedénym
kyselinam

a alkoholtm.

Max. teplota
kapaliny 80 °C
Min. teplota
kapaliny -20 °C

Prislusenstvi

BUNA N (NBR)

Odolny vici olejam,
tukdm, zadsaddm
a detergentdm.

Max. teplota
kapaliny 80 °C
Min. teplota
kapaliny -10 °C

1. Tlumi€ pulzd na vytlaku

Instalace tlumice pulz( na vytlacné potrubi
eliminuje aZz 90 % razl na vytlaku cerpadla,
chrani erpadlo, potrubi a pFistrojové vybaveni

a sniZuje vibrace, klepani a hluk.

2. Vstupni akumulator pulzt (IPA)
PFi instalaci na saci strané redukuje IPA
kladné i zaporné vychylky tlaku pfi ménicich
se podminkach na vstupu. Vysledkem je tissi
provoz a maximalni Zivotnost hadice.

3. Senzor vysoké hladiny

PFi pripojeni k Fidici jednotce motoru muze
senzor vysoké hladiny spustit vypnuti Cerpadla
v pfipadé poruchy hadicového prvku.

4. Frekvencni ménic (VFD)
Integrovany frekvenni ménic s variabilnimi

otackami pro pouziti tam, kde je vyZzadovan
flexibilni vykon Cerpadla, nebo je nutno

nastavovat proces.

EPDM

Vynikajici odolnost
vUci chemikaliim,
obzvlasté vuci
ketontm,
alkoholdim

a koncentrovanym
kyselinam.

Max. teplota
kapaliny 90 °C
Min. teplota
kapaliny -10 °C

CcSMm

Mimoradna
chemicka odolnost
vUci vysoce
koncentrovanym
kyselinam

a zasadam.

Max. teplota
kapaliny 80 °C
Min. teplota
kapaliny -10 °C

NBR pro potraviny

Vhodny pro
Sirokou 3kalu
potravinarskych
vyrobk{. Odolny
vUci nejraznéjsim

¢isticim chemikaliim.

Spliuje nafizeni
ES 1935/2004.
Max. teplota
kapaliny 80 °C
Min. teplota
kapaliny -10 °C

F-NBR

Vhodny pro
vSechny
potravinarské
vyrobky vetné
olejli a tukd.
Splfuje normy FDA,
ES a 3A.

Max. teplota
kapaliny 80 °C
Min. teplota
kapaliny -10 °C

DalSi pFisluSenstvi
Obratte se na spolecnost Bredel, chcete-li ziskat
informace o dalSim pFisluSenstvi, v€éetné moznosti
vakuového asistenta pro poufZiti s vysoce viskdznimi
kapalinami a snimace otacek pro monitorovani cerpadla.
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Informace uvedené v tomto dokumentu jsou v dobé vydani povazovany za spravné. Spole¢nost
Watson-Marlow Bredel B.V. vSak neprebird Zaddnou zodpovédnost za jakoukoli v ném obsaZenou
chybu a vyhrazuje si prdvo ménit specifikace bez predchoziho upozornéni. VSechny hodnoty uvedené
v tomto dokumentu jsou hodnoty zjiSténé za kontrolovanych podminek v naSem zkuSebnim zafizeni.

Skutecné dosahované hodnoty priitokd se mohou lisit v disledku zmén teploty, viskozity, vstupnich
a vystupnich tlakd a/nebo konfigurace systému. APEX, DuCoNite, Bioprene a Bredel jsou registrované
ochranné znamky.
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