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Nova rada APEX™: pét modelu snizeni nakladil na udrzbu Navrzeno pro

cerpadla jednoduchost

Bezucpévkovy, bezventnovy princip sniéuje Princip peristaltického Cerpani spociva u

Ik , 2KI d lastnictvi Cerpadel APEX ve stfidavém stlaCovani
celkove nakiady na viasinictvi a uvolfiovani opracovaného hadicoveho

Deldi doba provozuschopnosti S precizné elementu mezi skfini ¢erpadla a rotorem

o _ o (vackou), coz zajistuje optimalni kompresi.
opracovanymi hadlcovyml elementy Kapalina pfed rotorem je tlacena vpred

Spolecnost Bredel je nejvétsSi svetovy vyrobce hadicovych Cerpadel. S vice 2
nez 50 lety zkuSenosti ma po celém svété instalovanych vice nez 100 000
Cerpadel, ktera nasim zakaznikim napomahaiji zlepSovat jejich procesy a 3 Dlouhé servisni intervaly hadicovy element za rotorem opét nasava

k vytlaku, zatimco znovu se uvolfujici

v v . ;. dalSi kapalinu. Nepfitomnost ucpavek v
soucasne snizovat provozni naklady.

e . v T Gerpadle, sedel i ventilt
Konstrukce pfimého pfipojeni a maximalni sl s L U L
kapalina pfichazi do styku pouze s vnitfni

flexibilita st&nou hadicového elementu.

N o Nizké naklady na udrzbu a vySSi pratok na
B | - jednu otagku

.
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Hadicova €erpadla APEX™ jsou idealni
pro agresivni a abrazivni aplikace s tlakem
az do 8 baru (116 psi)

Cerpadlo APEX z dilny spoleé¢nosti Bredel nastavilo standardy pro
snizeni pofizovacich nakladu, ale i nakladd na provoz i udrzbu u nizko
az sttednétlakych aplikaci. Cerpadla APEX jsou navrzena pro davkovani
a transfer kapalin s pratokem 2,8 az 6 200 I/h a maximalni tlak az 8 baru
(116 psi).

VySSi pratok na jednu otacku znamena, ze Cerpadla APEX Ize
prodluzuije jeji zivotnost. Absence nakladnych opotrebitelnych dild,
jako jsou ucpavky, ventily ¢i membrany, a bezudrzbovy rotor umoznuiji
nasazeni Cerpadel APEX pro praci s abrazivnimi kaly ¢i agresivnimi
chemikaliemi.

Precizné opracovany hadicovy element a optimalizovana komprese
hadice zajiStuji vysoce pfesny a opakovatelny vykon. Volba materiald
hadic zajistuje kompatibilitu se Sirokou Skalou kapalin, vCetné
agresivnich chemikalii, abrazivnich kall €i suspenzi s vysokym obsahem
pevnych latek.

Ve srovnani s jinymi typy maji Cerpadla APEX vyrazné delSi Zivotnost.
Veskera udrzba sestava z vymény jediného hadicového elementu, coz Precizné opracované hadicové elementy

Ize provést béhem nekolika minut. vyztuzené vrstvami nylonového opleteni
Robustni, kompaktni konstrukce pfimého pfipojeni minimalizuje zatéz na ZE el erlie LBl & fiErd (i
prevodovku; cenové konkurenceschopné ve srovnani s méné robustnimi zivotnost hadice. Timto je zajisténa jak

i opakovatelnost vykonu pfi davkovani

agresivnich chemikalii nebo transferu
@ZA'R‘O‘!J‘A abrazivnich kal(, a to po celou dobu

Zivotnosti hadicového elementu.




Nova rada APEX™: pét zpusobU snizeni nakladu na udrzbu

cerpadla

Bezucpavkova, DelSi provozuschopnost

bezventilova konstrukce * Precizné opracované hadicové

e Cenova dostupnost, presnost a elementy pro pfesny, opakovatelny
spolehlivost vykon

e \/y3§i konkurenceschopnost z e Vizualni ovéfeni spravného
hlediska poméru cena/vykon naplnéni hadice

e Niz&i naklady na vlastnictvi e Optimalizované stlaceni hadice pro
v porovnani s jinymi PD Cerpadly bezkonkurencni stabilitu pratoku

Dlouhé servisni

intervaly

e Hadicovy element je jedina soucast
podléhajici opotiebeni

e Hadicovy element Ize vymeénit
pfimo na misté a béhem nékolika
minut

e Nova konstrukce pfipojek bez hadicovych spon
umoznuje vymeénu hadice za nékolik minut

e K vyméné hadicového elementu nyni staci
8 Sroubl

APEX10, APEX15, APEX20

e Snadna konverze mezi tfemi rdznymi
velikostmi hadicovych element

e Ztrojnasobeni pratoku bez nutnosti
investice do nového Cerpadla

e Nestarnouci konstrukéni design,
moznost zvySeni vyrobnich objemu v
budoucnu

Konstrukce pfimého Nizsi naklady na

pripojeni a maximalni udrzbu

flexibilita e V/étSi prutok na jednu otacku

e Zadné samostatné pripojky s a dlouha zivotnost hadicovych
nutnosti sesazovani nebo udrzby elementud

e Ultra kompaktni design s flexibilni ¢ Nutnost vymény jediného
moznosti pfipojeni standardnich komponentu znamena nizsi
prevodovych motort skladové zasoby

e Rotor podeprien vlastnimi lozisky e KratSi doba udrzby v porovnani s
pro maximalizaci zivotnosti jinymi typy Cerpadel

prevodovky



Aplikace

Voda a odpadni voda

Pro zajisténi konzistentni kvality vody je nutna pfesna kontrola pH.
Kvuli povaze pouzivanych chemikalii mize dochazet k ukladani soli,
zplynovani, abrazivnimu odéru a ucpavani, coz muze u nékterych
typu Cerpadel vést ke ztratam vykonu. Pravidelna udrzba mize byt

draha a prodluzovat dobu odstavek.

Cerpadla APEX vSak nemaiji zadné pohyblivé sou&asti, které by
prichazely do styku s davkovanou chemikalii, a maji rGzné zdvihové
objemy, coz zaruCuje presnost a opakovatelnost procesu. Vysoka
prutoc¢nost Cerpadel APEX znamena téz mensi opotfebeni precizné
opracovaného hadicového elementu, coz vede k delSim servisnim
intervaldm. Udrzba (v pfipadé potfeby) sestava z jednoduché
vymény hadice, kterou Ize provést béhem nékolika minut pfimo na

misté.

Prumyslové a chemické aplikace

Zajisténi maximalni provozuschopnosti a stability procesu pfi transferu
abrazivnich kald, suspenzi s vysokym obsahem pevnych latek a
agresivnich chemikalii pfedstavuje pro vyrobni feditele neustalou
vyzvu. Uginek agresivnich tekutin maze totiz u nékterych éerpadel vést

k nutnosti pravidelné udrzby a vyméné komponent.

Cerpadla APEX v8ak nemaji v draze pratoku zadné nakladné
komponenty podléhajici opotfebeni, a vesSkera udrzba tak sestava
pouze z vymeény jediného hadicového elementu, coZ je ukol, ktery Ize

provést béhem nékolika minut.
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Stavebnictvi

Pro zajisténi kontinuity procesu ve vyrobé stavebnich materiall jsou
velmi dulezité konzistentni objemy a pruatoky. Je-li smés pfili§ mékka,
borti se; je-li naopak pfilis tvrda, je obtizné ji fezat. Vzhledem k tomu,
Ze v draze prutoku nemaiji Cerpadla APEX Zzadné soucasti, které by
mohly zpUsobovat ucpavani hadice nebo opotfebovani abrazivnimi
materialy, zaru€uji maximalni pfesnost a opakovatelnost procesu a

dlouhou zivotnost.

Konstrukce pfimého pfipojeni pfinasi vyhody napojeni s volnou hfideli,
jako jsou vysoky vykon, spolehlivost a snadna udrzba, ale zaroven
zaruCuje kompaktni konstrukci s blokovym uspofadanim a malym

padorysem.

Papir a celuléza

Pfidavani pigmentu do papiru vyzaduje davkovani ve velmi malych,
presnych davkach, aby mél finalni produkt konzistentni odstin a
nalezitou kvalitu. Abrazivni povaha pigmentd mize ovSem u nékterych
typu Cerpadel zpUsobovat opotiebeni statord a rotor(. To pak vede k

poklesu vykonu Cerpadla, nutnosti pravidelné udrzby a odstavek.

Cerpadla APEX jsou navrzena pro maximalni provozuschopnost

a kontinuitu procesu. Pfesné a opakovatelné davkovani je zajisténo
precizné opracovanym hadicovym elementem. Intervaly udrzby jsou
ve srovnani s jinymi typy Cerpadel vyrazné zkraceny. Jedinou soucasti

podléhajici opotfebeni je hadicovy element, Cimz se vyrazné snizuji

provozni naklady a naklady na skladové zasoby.




Technické udaje

Vykonové krivky

APEX10

Max. pratok (pferusovany) 390 I/h

Max. pratok (nepfetrzity) 280 I/h

Kapacita: 0,046 I/ot.

Vnitfni prmér hadicového elementu: 10 mm

Pozadované mnozstvi maziva: 1 |

APEX15

Max. prutok (pferusovany) 770 I/h

Max. prutok (nepfetrzity) 550 I/h

Kapacita: 0,091 l/ot.

Vnitini primér hadicového elementu: 15 mm

PoZadované mnozstvi maziva: 1 |

APEX20

Max. pratok (pferusovany) 1200 I/h

Max. pritok (nepfetrzity) 870 I/h

Kapacita: 0,145 l/ot.

Vnitfni primér hadicového elementu: 20 mm

Pozadované mnozstvi maziva: 1 |

Pozadovany
vykon motoru kW

050 Teplota
045 produktu C
0,40
0,35
0,30 40
50
0,25 60
70
0,20 80
0,15
0,10
0,05
100 kPa = 1 bar
Otacky cerpadia ot.min-1 20 40 60 80 100 120 140
Kapacita I/h 55 110 165 220 275 330 385
Pozadovany
vykon motoru kW
0,60 Teplota
2 produktu C
Q2AE
0,50 ST
S () \8’6
7 <°
Q‘“
0,40
40
0,30 — 50
o 60
70
80
0,20
0,10
.E 100 kpa 5 1 bar
Otacky ¢erpadla ot.min-1 20 40 60 80 100 120 140
Kapacita I’h 110 220 330 440 550 660 770
PozZadovany
vykon motoru kW
0.70 Teplota
produktu C
0,60 .
2
&
N\
0,50 2
0,40 40
50
0,30 gg
80
0,20
0,10
100 kPa = 1 bar
Otacky ¢erpadla ot.min-1 20 40 60 80 100 120 140

Kapacita I’h 175 350 525 700 875 1050 1225

APEX28 Vihon motory kW
Max. pratok (pferusovany) 3 450 I/h 200 e
Max. pritok (nepretrZity) 3 020 I/h e

Kapacita: 0,36 l/ot. e

Vnitfni prmér hadicového elementu: 28 mm

1,25

1,00

PozZadované mnozstvi maziva: 2 | 075

0,50

0,25

Otacky Cerpadla ot.min-1 20 40 60 80 100 120 140 160
Kapacita I’h 430 860 1290 1730 2160 2590 3020 3450

APEX35 ikon mtoru kW

Max. pratok (pferusovany) 6 200 I/h zis ;fg('muc
Max. pritok (nepfetrzity) 5 310 I/h 1:75

Kapacita: 0,74 |/ot. 1,50

Vnitfni prmér hadicového elementu: 35 mm 125 40
Pozadované mnozstvi maziva: 4 | 100 Z§

0,75
0,50

0,25

Otacky Cerpadla ot.min-1 20 40 60 80 100 120 140
Kapacital/h 890 1170 2660 3540 4430 5310 6200

. Nepfretrzity provoz

Prerusovany provoz*

*Maximalné 3 hodiny nepretrzitého provozu nasledované
minimalné 1hodinovou pauzou

Jak pracovat s témito kifivkami

1. Pozadovany prutok udava otacky cerpadla
2. Vypocteny vystupni tlak

3. Pozadovany cisty vykon motoru

4. Teplota produktu

5. Vypocteny vystupni tlak

6. Maximalni doporucené otacky Cerpadla
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Rozmeéry

APEX10/15/20
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A
A A1 B E H2max Lmax L2max Velikosti pripojek MNPT EN DIN JIS
APEX10 (mm) 388,5 3745 197,5 @16 170 545,5 401 APEX10 0,5 10 mm 10 mm
APEX10 (palce) 15,3 17,7 7,8 1/2“ NPT 6,7 18,7 14,5 APEX15 0,75 20 mm 20 mm
APEX15/20 (mm) 394,5 380,5 197,5 @20 170 545,5 401 APEX20 0,75 20 mm 20 mm
APEX15/20 (palce) 15,5 15 7,8 3/4“ NPT 6,7 18,7 14,5
A
B
c 1.
@
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Konstrukce hadice

zesilenych vrstvami nylonového pletiva. Vnitini a vné&jsi vrstvy jsou extrudované. Vnitfni vrstva je k dispozici

v riznych provedenich slozeni smési. Po vyrobeni je hadice finalné opracovana. Opracovani predstavuje

zavérecnou fazi ve vyrobé hadice. V této fazi je velmi dllezité dodrzet pfesné tolerance.

Precizni opracovani hadice zajistuje

* Pfesné tolerance pro niz8§i namahani lozisek

» Dokonalé stlaceni pro dlouhou zivotnost

« Staly prutok nezavisly na zméné podminek na saci a vytlatné strané

Moznosti hadic

1 Vnitfni vrstva z rGznych typu pryze
2 Zesileni vrstvami nylonu

3 Precizné opracovana vnéjsi vrstva

APEX28 (mm) 481 297 2,5 264 98 338 370 415 221 359 124 | 82,5 714 63 528 152 121 27 12
APEX28 (palce) 18,9 "7 0,1 10,4 3.9 13,3 | 146 | 16,3 8,7 14,1 4,9 3,2 28,1 2,5 20,8 6,0 4,8 11 0,5
APEX35 (mm) 557 335 2,5 330 100 406 442 490 255 373 126 95 734 66 528 140 140 30 12
APEX35 (palce) 219 | 132 0,1 13,0 3.9 16,0 | 17,4 | 193 | 10,0 14,7 5,0 3,7 28,9 2,6 20,8 5,5 55 1,2 0,5

Velikosti pfipojek
APEX28

ASME B16.5, 150# (ANSI)

DN 1”

DN 25

EN 1092-1, PN40 (DIN)

JIS B2220, 10/16/20 kgf/cm2

25 mm

APEX35

DN 1,5”

DN 32

32 mm

4 Hruba vnéjsi vrstva pfed opracovanim

3
e

PRIRODNi KAUGUK (NR)

Vynikajici odolnost proti
odéru. Obecné odolné

vuci fedénym kyselinam a
alkoholtm.

Max. teplota kapaliny 80 °C
Min. teplota kapaliny -20 °C

BUNA N (NBR)

Splnuje pozadavky FDA

a 3A. Odolné vuci olejum,
mazivim, louhim a Gisticim
prostredkam.

Max. teplota kapaliny 80 °C
Min. teplota kapaliny -10 °C

Prislusenstvi

EPDM

Vynikajici chemicka odolnost,
zejména vici ketontim,
alkoholim a koncentrovanym
kyselinam.

Max. teplota kapaliny 90 °C
Min. teplota kapaliny -10 °C

CSM

Vynikajici chemicka odolnost
vUci vysoce koncentrovanym
kyselinam a zasadam.

Max. teplota kapaliny 80 °C
Min. teplota kapaliny -10 °C

(Volejte ohledné dostupnosti u
APEX28/35)

3. Citac otacek

O procesu

F-NBR

Splfiuje normy
FDA21CFR177.2600, ES
1935/2004 a BfR XX1.
Kategorie 4: bezpetné pro
styk s potravinami.

Max. teplota kapaliny 80 °C
Min. teplota kapaliny -10 °C

(Volejte ohledné dostupnosti u
APEX28/35)

1. Spinac pro vysokou hladinu

Je-li pfipojen ke kontroléru motoru, mize snimacé
vysoké hladiny spustit vypinani erpadla v pfipadé
selhani hadicového elementu.

2. Pohon s frekvenénim méni¢em

Pohony s frekvenénim méni¢em se pouzivaji ke
snizeni spotfeby energie a pro lepSsi fizeni a flexibilitu
procesU. Lze je pouzit pro mistni ovladani nebo s
dalkovym ovladanim 4-20 mA/ 0-10 V.

Snimac pro pfesné sledovani otacek Cerpadla, ktery
umoznuje planovani udrzby a ziskavani dalSich udajl
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Informace uvedené v tomto dokumentu jsou povaZovany za spravné v dobé publikace. Spole¢nost
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