Bredel

Hose Pumps

POMPE INDUSTRIALE BREDEL PENTRU
CONDITII DE LUCRU GRELE




Avem o veste buna... O pompa
fara garnituri sau supape
care se pot uza, bloca
sau pot avea pierderi

Bredel este lider mondial pe piata producatorilor de
pompe peristaltice, avand cea mai mare gama de
pompe, tuburi si accesorii.

In prezent, exista peste 100.000 de pompe
peristaltice marca Bredel ce functioneaza

in continuu in toata lumea. Cu presiuni de
functionare de pana la 16 bar si debite ce

pot ajunge la aproximativ 100 metri cubi/ora,
pompele peristaltice Bredel va permit sa
economisiti timp si bani deoarece pot fi utilizate
Cu succes pentru solicitari dure intr-o serie larga
de industrii.

Simplitate a conceptiei

Efectul de pompare este rezultatul alternantei intre operatiile
de comprimare si relaxare a tubului flexibil prin carcasa pompei
si sabotii de compresie. Fluidul din aval de sabot este impins
spre refulare, in timp ce portiunea de tub ce se relaxeaza dupa ce

a fost sub presiunea sabotului, antreneaza mai mult fluid in pompa.
Deoarece comprimarea tubului este 100% constanta, pompa nu are
pierderi, ceea ce asigura o dozare foarte precisa la presiuni performante.
Absenta garniturilor, locasurilor sau supapelor, permite transferul fara probleme
al amestecurilor abrazive. Deoarece fluidul intra in contact numai cu peretele intern al
furtunului, aceasta de pompa este ideala pentru produsele chimice corozive.

Actiunea de pompare asigura o precizie inegalabila a dozarii si performante excelente ale presiunii de proces.

Economie de timp si bani

Pompele dozatoare cu membrana, pompele cu lobi

sau pompele cu cavitati progresive necesita operatii

de intretinere frecvente, de aceea ele nu pot rivaliza cu
pompele din Seria Bredel datorita robustetii si sigurantei in
exploatare 24 de ore din 24, 7 zile din 7:

e Fara echipamente auxiliare, clapete anti-retur sau sisteme de spalare

e Pot pompa cu usurinta atat slamuri reziduale, acizi corozivi, namoluri
cu particule solide mari precum si lichide gazoase

¢ |deale pentru fluide foarte vascoase sau produse sensibile la forfecare
e Pot functiona in gol o perioada indelungata fara a se deteriora
e intretinere minima: este suficient sa inlocuiti tubul flexibil

¢ Este auto-amorsanta si are o capacitate de aspirare la inaliime de
pana la 9,5 metri

* Precizie a dozarii de +1%

Substante chimice

Acizi corozivi si substante bazice

Tratarea apelor si epurarea
apelor uzate

Var, lapte de var, hipoclorit de sodiu,
clorura ferica si namoluri

Vopsea si pigmenti

Agenti emulsionanti, transfer de
pigmenti si latex

Celuloza si hartie

coloranti, substante de lipire, substante
conservante si dioxid de titaniu

Industria minierda

slamuri reziduale, namoluri si
substante reactive

Ceramica si sticldrie

portelanuri fine, caramizi si placi ceramice

Constructii

ciment, acoperiri, ciment pulverizat,
coloranti si agregate

Avantaje Imprimare si ambalare
lacuri, cerneluri, placaje si straturi adezive
. e Cu cuplaj Montaj Cu cuplaj
Comparatie caracteristici . " bl direct Bredel 3 ) ..
prin conector monobloc irect Brede Industria alimentard sia
Intretinere usoara X x bauturilor
Modul de comanda protejat—sistem de cIp 5l fars d t .
etansare cu lubrifiere in capatul de pompare 2 2 " ,(Spe,l are fara demontarea pompes),
vinificatie, fabricarea berii, produselor
Fiabilitate-rulmenti in capatul de pompare X X lactate, fabricarea painii, a aromelor si
; aditivilor
Constructie compacta X X
Instalare rapida — nu este necesara alinierea Textile
modului de actionare x x ] o
fibre, coloranti si acizi
Total 3 2 5

Bredel

F~D

Modul de comanda
Complet Protejat

7 it

Cu cuplaj prin conector Montaj monobloc

Modul de actionare complet protejat

Solutii OEM

versiuni speciale, disponibile pentru
furnizorii de sisteme

Folosind tehnologia cu cuplaj direct, Bredel combina fiabilitatea pompelor cu cuplaj
prin conector cu dimensiunea compacta a pompelor cu montaj monobloc. Rulmentii
pentru solicitari dure din rotorul pompei, precum si zona tampon inovatoare, asigura
protectia transmisiei de incarcaturi suspendate si de contaminare.

Cu cuplaj direct Bredel




Bredel 10, Bredel 15, Bredel 20

Performanta Dimensiuni
::Zz':;é Temperatura Nota: masuratorile sunt exprimate in mm
motorului kw 1% produsului C
Bredel 10
0,125
Debit maxim: 160 litri/ora Al
. o . 0,10 B L1 L2
Capacitate: 0,022 litri/rotatie /é & @ |
. . 9 2 1" """r--"°"°""-=-=-" w
Presiunea de refulare maxima: 12 bar Z 50 N
Temperatura maxima: 80C 60 == BI Eai S f . ©
Diametrul intern al tubului: 10 mm 70
Lubrifiant necesar: 0,25 litri % — %
4 =]
Cuplu demarare: 47 Nm L \ { o T
X
Viteza pompei (r.p.m.) 15 30 45 60 75 90 105 120 8 i - I
Capacitate l/ora 20 40 60 80 100 120 140 160 ml e
I _,JJH
4x DP: O
A
\ F J | K
Putereav G ‘ N M [0)
necesara_ 0,35 Temperatura
motorului KW . A L
produsului C
Bredel 15 0,30 3’” ‘8'7’—0‘80 Q-
Debit maxim: 525 litri/ora 025 /“ % ol 1%
Capacitate: 0,083 litri/rotatie 0,20 7 VA 7 ok el e 50 Tip Ala|B|c|DpD|E|F|G|H |m| Ml y|k|[Llv|l2IMm| N|jo|P
Presiunea de refulare maxima: 12 bar O P el
. 015 60 Bredel 10 | 337 [ 311 | 171 | 62 | 116 | @16 | 235 | 265 | 225 | 127 | 254 | 78 | 51 | 501 | 46 | 378 | 150 | 65 | 25 | @12
Temperatura maxima: 80C ’
. . . 70 Bredel 15 | 427 | 431 | 230 | 63 | 195 | @20 | 285 | 315 | 304 | 167 [ 294 | 82 | 61 | 505 | 46 | 378 | 150 | 75 | 25 | @12
Diametrul intern al tubului: 15 mm 0,10
o . Bredel 20 | 427 | 431 | 230 | 63 | 195 | @20 | 285 | 315 | 304 | 167 [ 294 | 82 | 61 | 505 | 46 [ 378 | 150 | 75 | 25 | @12
Lubrifiant necesar: 0,5 litri 80
Cuplu demarare: 60 Nm ' :
@) |G
Viteza pompei (r.p.m.) 15 30 45 60 75 90 105
Capacitate I/ora 75 150 225 300 375 450 525 - . L
Interpretarea curbelor Nota: Zona de functionare continua
1. Debitul necesar indica viteza de pompare  se reduce atunci cand temperaturile
2. Presiunea de refulare calculata produsului sunt ridicate. Daca temperaturile
Puterea 3. Puterea neta, necesara motorului produsului sunt mai mari de 40 C, zona
necesard 5 4. Temperatura produsului de functionare continua este limitata
motorului KW " [ / 4 / lf(’;i’i'i‘g”a 5. Presiunea de refulare calculata corespunzator liniei rosii de temperatura.
Bredel 20 0,40 & o = 6. Viteza de pompare maxima recomandata
S 4'2’ “V
o o 035 A S
Debit maxim: 820 litri/ora 030 v 40
Capacitate: 0,152 litri/rotatie ' A O
. e 0,25 2 =
Presiunea de refulare maxima: 10 bar @ 1 | A &
Ly 60
Temperatura maximé&: 80C 0.20 .
Diametrul intern al tubului: 20 mm 0.15 70 Dozarea de SUbStante chimice
Lubrifiant necesar: 0,5 litri 0,10 T 80 La o statie de tratare apa intr4 in statie prin intermediul unor
Cuplu demarare: 85 Nm 0,05 Zd &D ; conducte foarte lungi. Dupa o faza de tratare preliminara,
2 OF apa intrata in statie trece printr-o etapa de epurare prin care
Viteza pompei (r.p.m.) 10 20 30 40 50 60 70 80 90 . . Fprn
Capacitate l/or& 9 180 270 365 455 545 640 730 820 este redus continutul de acid sulfhidric de la 250 ppm la
mai putin de 0,1 ppm. Pompele cu membrana si pompele
cu surub au fost nlocuite din cauza perioadelor lungi de
. . VR . . inactivitate, costurilor de intretinere ridicate si randamentului
Locatia este indicata prin “E” pe desenele dimensionale de la B Regim de functionare continuu

scazut. Pompele Bredel sunt utilizate in acest proces pentru
urmate de o oprire de minim 1 or4) transferul si dozarea hipocloritului de sodiu, a hidroxidului de
sodiu si a bisulfitului de sodiu.

agina urmatoare . . s . N .
pag Functionare intermitenta (maxim 2 ore in functiune




Bredel 25, Bredel 32

Performanta Dimensiuni

Nota: masuratorile sunt exprimate in mm
Puterea

necesara
motorului kW 4 5

Bredel 25

3 ey > | Temperatura
@3 @‘8 (@y @g“g‘b produsului C
. . s o N
Debit maxim: 2.740 litri/ora 1,25 RVAIN B . y ;
. s . ——t— x &
Capacitate: 0,300 litri/rotatie / Necr
. .o 1,0 ya ya
Presiunea de refulare maxima: 16 bar / (5 40 Nﬂﬁ
Temperatura maxima: 80C 075 D L e @] 150 N
Diametrul intern al tubului: 25 mm 5 : 60 %té [
e o 3
Lubrifiant necesar: 2 litri 0.5 70 / =N —
Cuplu demarare: 115 Nm / el 80 i o =
@E E@ 10(|) kPa =1 bar u o
Viteza pompei (r.p.m.) 20 40 60 80 100 120 140 160 5
Capacitate I/ord 360 720 1.080 1.440 1.800 2.160 2.520 2.880
AxXPP w
Puterea ; ’ NK " o
necesara N .
motorului kW 5 g
’ Y Temperatura
Bredel 32 f & @L«» Temperatura
© o A Q2
. . e o N N X
Debit maxim: 5.250 litri/ora 20 &4
Capacitate: 0,625 litri/rotatie . Tip AlBlclplelFlaglH]|H r#azx J |k m|ax L1 "|I_3x M N|lo|lPl|lalRr
1P_re5|uneade refu!ar? rggélma.m bar //@ @ 40 Bredel 25| 521 | 304 | 2,5 | 264 | 98 | 279 | 315 | 460 | 222 | 359 | 66 | 97 | 592 | 58 | 468 [ 305 | 120 | 15 |@12|@14| 85
mperatura maxima:
? peau.a a a ) 10 /// S I I R 50 Bredel 32 | 631 | 375 | 2,5 | 330 | 105 | 324 | 360 | 538 | 260 | 402 | 72 | 93 | 684 | 68 | 544 | 370 | 120 | 20 | @12 | @18 | 100
Diametrul intern al tubului: 32 mm I b 2 O 0
Lubrifiant necesar: 3,5 litri 70
0,5
Cuplu demarare: 210 Nm a0
' . 100 kPa = 1 bar
QL ©: i
Viteza pompei (r.p.m.) 20 40 60 80 100 120 140
Capacitate l/ori 750 1500 2.250 3.000 3.750 4.500 5.250 Interpretarea curbelor Nota: Zona de functionare continua

I Regim de functionare continuu
Functionare intermitenta (maxim 2 ore in functiune

1. Debitul necesar indica viteza de pompare
. Presiunea de refulare calculata

. Puterea neta, necesara motorului

. Temperatura produsului

. Presiunea de refulare calculata

se reduce atunci cand temperaturile
produsului sunt ridicate. Daca temperaturile
produsului sunt mai mari de 40 C, zona

de functionare continua este limitata
corespunzator liniei rosii de temperatura.

urmate de o oprire de minim 1 ora)

(O NG NN CVIN V)

. Viteza de pompare maxima recomandata

Slamuri abrazive in productia de bere

Un renumit producator de bere utiliza pompe cu membrane
pentru dozarea slamului cu continut foarte abraziv de pamant
de diatomee, dar se confrunta cu perioade lungi de inactivitate
din cauza uzurii provocate de materialul abraziv pompat. Dupa
inlocuirea acestor pompe cu pompe peristaltice Bredel, au fost

reduse semnificativ costurile de intretinere iar perioadele de
oprire a productiei au fost eliminate. Datorita acestui succes,
producatorul de bere a instalat 6 pompe peristaltice pentru
transferul slamului abraziv cu continut de drojdie reziduala.
Aceste pompe au inlocuit pompele cu lobi care necesitau
operatii de intretinere dificile pentru inlocuirea etansarilor
mecanice si a lobilor.




Bredel 40, Bredel 50

Performanta Dimensiuni

Nota: masuratorile sunt exprimate in mm

Puterea

Bredel 40

motorului kW 3,0

Lg’l’ ‘gf'o » / Temperatura
. . g 9 L i
Debit maxim: 9.600 litri/ord , ISR /\&\3 > produsului G B
. e . 5 A—N c
Capacitate: 1,33 litri/rotatie / / vd -T-
Presiunea de refulare maxima: 16 bar 2,0 — ] —
. o e 40 3
Temperatura maxima: 80C / y -
. . . Ay = 50
Diametrul intern al tubului: 40 mm 15 (O 7 s s Sy R B ]
o o 3 2 @1 60
Lubrifiant necesar: 5 litri 10
Cuplu demarare: 320 Nm 70
80
0,5 L ol T
/% : ié
' : 100 kPa =1 bar
@i [
Viteza pompei (r.p.m.) 20 40 60 80 100 120 O -
Capacitate I/ora 1.600 3.200 4.800 6.400 8.000 9.600 *
Puterea
necesara
Bredel 50 motorului kW 7 ’ |
' ol % Temperatura A L
/| &Y & %7 dusului C
. . o o S o & produsulu
Debit maxim: 17.500 litri/ora 6,0 S v,sQ\“/
Capacitate: 2,92 litri/rotatie 50
Presiunea de refulare maxima: 16 bar / - =
Temperatura maxima: 80C 40 / //@__// 1% Tip A|lB|C| D E | F |G| H H | J | K/ »pL mx M| N O P | QR
15
Diametrul intern al tubului: 50 mm 30 7/ 1 @ 50 Bredel 40 | 705 | 412 | 2,5 | 430 | 110 | 490 | 540 | 643 | 325 | 73 | 84 | 906 | 91 | 301 | 300 | 120 | 30 | ©18 | @18 | 110
Lubrifiant necesar: 10 litri 60 Bredel 50 | 838 | 475 | 3 554 | 143 | 620 | 680 | 811 | 420 | 84 95 | 975 | 112 | 339 | 380 | 155 | 40 | @18 | @18 | 125
2,0
Cuplu demarare: 620 Nm 0
1,0 4 " 80
’ - : ! 100 kPa =1 bar
@] ® | |
Viteza pompei (r.p.m.) 20 40 60 80 100 Interpretarea curbelor Nota: Zona de functionare continua
Capacitate I/ora 3.500 7.000 10.500 14.000 17.500 1. Debitul necesar indica viteza de pompare se reduce atunci cand temperaturile
2. Presiunea de refulare calculata produsului sunt ridicate. Daca temperaturile
3. Puterea neta, necesara motorului produsului sunt mai mari de 40 C, zona de
B Regim de functionare continuu 4, Temperatura produsului ) fuh(?tion?re continua se vreduce corespunzator
Functionare intermitenta (maxim 2 ore in functiune 5. Plresmnea de refulare CaI|CLi|8'[a . liniei rosii de temperatura.
urmate de o oprire de minim 1 oré) 6. Viteza de pompare maxima recomandata

Lipsa contactului cu aerul

Un producator de portelan ,,bone china” folosea o pompa cu
piston de tip alternativ in doi timpi pentru a transfera argila
lichida din depozit in sectia de modelare. Din cauza infiltrarii
aerului in argila, la suprafata acesteia se formau orificii
marunte, ceea ce afecta calitatea produsului finit. Argila este

tixotropica si foarte abraziva. Trecerea la 0 pompa peristaltica
a eliminat aceasta problema. Constructia fara presetupa a
acesteia impiedica patrunderea aerului.




Bredel 65, Bredel 80, Bredel 100

Performanta

Bredel 65

Debit maxim: 32.200 litri/ora
Capacitate: 6,7 litri/rotatie

Presiunea de refulare maxima: 16 bar
Temperatura maxima: 80C

Diametrul intern al tubului: 65 mm
Lubrifiant necesar: 20 litri

Cuplu demarare: 1.150 Nm

Bredel 80

Debit maxim: 39.100 litri/ora
Capacitate: 11,7 litri/rotatie
Presiunea de refulare maxima: 16 bar
Temperatura maxima: 80C

Diametrul intern al tubului: 80 mm
Lubrifiant necesar: 40 litri

Cuplu demarare: 2.000 Nm

Bredel 100

Debit maxim: 52.900 litri/ora
Capacitate: 20 litri/rotatie

Presiunea de refulare maxima: 16 bar
Temperatura maxima: 80C

Diametrul intern al tubului: 100 mm
Lubrifiant necesar: 60 litri

Cuplu demarare: 3.100 Nm

10

Puterea
necesara
motorului kW 11,0

[ e, Temperatura
10,0 Q@Leﬁ Q|"?o/ BLR/"’é produsului C
Sy S 4 L)
NG NS
8,0
/ — 40
6,0
’ /
LA 50
> 15 @
60
4,0 3
70
80
2,0 ! 0
! 1
U 1 100 kPa =1 bar
@ 1® I
Viteza pompei (r.p.m.) 10 20 30 40 50 60 70 80
Capacitate |/ora 4000 8000 12.000 16.000 20.000 24.000 28.000 32.000

Puterea
necesara
motorului kW 14 0 I — s | Temperatura
6{_2/ Q*lg & &2 produsului C
S N o
12,0 &S S >
10,0 40
/ / (5) / @ 50
8,0 VA Z //:
2 ; 60
6,0 3
70
4,0 . 80
1
0 1
Z i
0 1
U =
®: : @ 100 kPa| 1 bar
Viteza pompei (r.p.m.) 10 20 30 40 50 60
Capacitate I/ora 7.000 14.000 21.000 28.000 35.000 42.000
Puterea
necesara
motorului kW 4 8.0
' o) [ Temperatura
16.0 L&/ & Q‘g’ produsului C
, @7 »50 S A
14,0 "'
12,0 / v4 Q @ 40
2
10,0 7 ,/ - -——r--===-550
i = T ---|2I
60
8,0
70
6,0 H3
T 80
4,0 L
’ 7
% K
+ 1
i i@ 00 kPa = 1 bar
Viteza pompei (r.p.m.) 10 20 30 40 50
Capacitate I/ord 12.000 24.000 36.000 48.000 60.000

I Regim de functionare continuu

Functionare intermitenta (maxim 2 ore in functiune
urmate de o oprire de minim 1 ord)

Dimensiuni

Nota: masuratorile sunt exprimate in mm

e

L L2

Sx 8Q
ON BC.R

=
[0

]

m

H1

|
I iz
| _
‘J K M o
G N
A L
Tip A|B|c|D|E|F|G|H|H|J|K|L|lvt|2IMm N O|P|Q|R|S
Bredel 65 | 1059 | 580 | 3 | 746 |152| 680 | 740 | 1.086 | 525 | 104 | 137 | 1172 | 141 | 486 |415(220| 50 | @18 | 18 [145| 4
Bredel 80 | 1257 | 700 | 4 | 876 |182| 900 | 990 | 1.218 | 620 | 124 | 153 | 1.351 | 166 | 582 |525(275| 50 | @22 | 18 [160| 8
Bredel 100 | 1.468 | 813 | 3 |1.042 |19 1.050 | 1.140 | 1.415 | 720 | 151 | 173 | 1.392 | 200 | 489 |540|310| 50 | @22 | @18 [180 | 8

Nota: Zona de functionare continua

se reduce atunci cand temperaturile
produsului sunt ridicate. Daca temperaturile
produsului sunt mai mari de 40 C, zona

de functionare continua este limitata
corespunzator liniei rosii de temperatura.

Interpretarea curbelor

1. Debitul necesar indica viteza de pompare
. Presiunea de refulare calculata

. Puterea neta, necesara motorului

. Temperatura produsului

. Presiunea de refulare calculata

. Viteza de pompare maxima recomandata

OO WN

Lichidele incarcate cu particule — nu sunt
o problema
Atunci cand talasul este fiert intr-un lichid de fermentare,

in urma acestui proces de fermentatie se formeaza un lichid
rezidual de culoare inchisa numit lesie neagra. In fabricile de

hartie se folosesc de regula pompe mari cu angrenaje sau alte
pompe rotative pentru a prelua aceasta lesie, deseori cu foarte
mare dificultate. Problemele de aspirare, functionarea in gol,

si particulele mici de lemn ingreuneaza si mai mult pomparea.
Pompa peristaltica Bredel ofera solutia ideala: Este rezistenta la
fluide abrazive, capabila sa asigure pomparea particulelor solide,
si, deoarece nu are garnituri de etansare, poate functiona in gol.




Bredel 280, Bredel 2100

Performanta

Bredel 280

Debit maxim: 78.000 litri/ora
Capacitate: 23,4 litri/rotatie
Presiunea de refulare maxima: 16 bar
Temperatura maxima: 80C

Diametrul intern al tubului: 80 mm
Lubrifiant necesar: 80 litri

Cuplu demarare: 3.400 Nm

Bredel 2100

Debit maxim: 108.000 litri/ora
Capacitate: 40 litri/rotatie

Presiunea de refulare maxima: 16 bar
Temperatura maxima: 80C

Diametrul intern al tubului: 100 mm
Lubrifiant necesar: 120 litri

Cuplu demarare: 5.300 Nm

Puterea
necesara

motorului kW28’0

2] | s I T Temperatura
5{5 °~3 ‘g/ Q / produsului C
24,0 A TS+ S
S
20,0 / 40
O) 755 N S B ) B P
16,0 ® :
L 60
120 LG [V V|
' / ' : 70
. '
8,0 l 80
/d N
1 1
4,0 -
1
! 0 100 kPa =1 bar
o | ©; i
Viteza pompei (r.p.m.) 10 20 30 40 50 50
Capacitate I/ora 14.000 28.000 42.000 56.000 70.000 84.000
Puterea
necesara
motorului kW
36,0 o T Temperatura
320 sf-z _680 \;8? <2 produsului C
28,0
24,0 40
S/ |9
200 A A A F =—==—50
f©) gk 2 60
16,0 /- T
[V / N 70
/NS [0
12,0 77X N
o0 77 T 80
y 4 *
v dE
4,0 . :
@: i 100 kPa = 1 bar
Viteza pompei (r.p.m.) 5 15 25 30 35 45
Capacitate |/ora 12.000 36.000 60.000 72.000 84.000 108.000

Dimensiuni

Nota: masuratorile sunt exprimate in mm

Sx 6Q
ONBC.R

=0 il :

el

To

if

& § w

%=

I

=L
T

1_

[ B

£
k.

e

~

A} |

3

T_IT

=i

ais

c_

B

A2

Al

Tip Al A2 B C D E F G H Q R
Bredel 280 x [1.404| 700 4 876 | 182 | 800 |1.047|1.218| @18 | 160 8
Bredel 2100 » |1.516| 813 3 [1.042]| 199 | 916 |1.218|1.415| @18 | 180

*Aceasta dimensiune va fi diferita in functie de tipul unitatii de comanda alese.

Interpretarea curbelor

1. Debitul necesar indica viteza de pompare
. Presiunea de refulare calculata

. Puterea neta, necesara motorului

. Temperatura produsului

Nota: Zona de functionare continua

se reduce atunci cand temperaturile
produsului sunt ridicate. Daca temperaturile
produsului sunt mai mari de 40 C, zona

de functionare continua este limitata

I Regim de functionare continuu

. Presiunea de refulare calculata

corespunzator liniei rosii de temperatura.

Functionare intermitenta (maxim 2 ore in functiune
urmate de o oprire de minim 1 ord)

Bel

Hoaa Pumpd

*Pentru mai multe informatii adresati-va
reprezentantului Bredel. Pompele din
seriile Bredel 10 pana la Bredel 65
sunt, de asemenea, disponibile siin
varianta de constructie Duplex.

Ocupa un spatiu limitat.

OO WN

. Viteza de pompare maxima recomandata

Debit ridicat

O importanta societate miniera avea nevoie de mai multe
pompe pentru transferul namolurilor cu debite de pana la
68 m3/ora. Solutia ideala in acest caz s-a dovedit a fi pompa
Bredel duplex. Aceasta poseda doua capete de pompare

montate pe un singur motor. Deoarece sabotii pompei sunt

pozitionati la intervale de 90 de grade, pompa este capabila
sa asigure debite mai mari decat una singura, dar avand un

consum de putere mai mic si spatiul necesar este mai redus
comparativ cu necesarul pentru doua pompe.




DuCoNite*
Protectie la solicitari chimice

Conceput si testat de Bredel in colaborare cu specialisti din metalurgie, DuCoNite este un proces in trei etape
de tratare a suprafetelor metalice, care asigura rezistenta chimica excelenta a acestora la numeroase substante
chimice, cum sunt multe din lichidele caustice cele mai frecvent transferate cu ajutorul pompelor peristaltice in

DuCoNite°— raspunsul pentru
lichide corozive

Pompa Bredel DuCoNite poate fi utilizata pentru
pomparea lichidelor in conditii de lucru grele. Datorita

stratului protector high-tech, pompa este foarte
rezistenta la lichide corozive. Pompele peristaltice
DuCoNite sunt disponibile in cinci dimensiuni

toata lumea:

— avand capacitati de pana la 5.250 litri/ora si = ll DuC ' Substanta chimica Concentratia Temp. Fluid Rezistenta
presiuni ce pot atinge pana la 16 bar. - : Hipoclorit de sodiu panala 18% 21-50C A
Pompa peristalticd DuCoNite poate transfera Bisulfit de sodiu 38% 21-50C A
in mod fiabil o varietate de produse corozive, Clorura ferica pana la 50% 21-50C A
precum hipoclorit de sodiu, dioxid de titaniu, Cloruré feroasa 35% 21-50C A
hidroxid d.e.S.Odl.uf agenti c'atlal|:[|ol|,'ao|d sulfuric, slam Alum 50% 51-50C A
de var, acizi lichizi, solventi si rasini.
Acid silicofluorhidric 18-24% 21-50C B
Hidroxid de sodiu 20-50% 21-50C A
Permanganat de potasiu 50% 21-50C A
Avantajele pompei DuCoNite DuCoNite 10 Amoniac apos 0% 21-500 5
Pompeltla Perls:tAaItlce I?redel nec.eS|ta.|r.1tre'g|nere minima. Debit maxim: 145 litri/ora Acid sulfuric 93-97% 21-50C A
Este suficienta inlocuirea tubului flexibil pentru a reface complet Presiunea de refulare maxima: 7,5 bar
0 pompa Bredel. Daca va preocupa cu precadere gradul Acid citric 50% 21-50C A
de protectie al pompei, pompa DuCoNite ofera urmatoarele ] Ortofosfat de zinc 259 21-50C A
avantaje suplimentare: DuCoNite 15
Acid fosforic 50% 21-50C A
Protectie integrald impotriva substantelor chimice cele mai Debit maxim: 820 litri/ora acid it 5% 01500 n
comune, utilizate la tratarea apelor si epurarea apelor uzate Presiunea de refulare maxima: 7,5 bar cid nitne 0 }
Carcasa pompei nu este vopsita, fiind perfecta in medii cu un
grad ridicat de umezeald precum industria alimentara DuCoNite 20
Disponibile in versiunile DuCoNite 10, DuCoNite 15, DuCoNite 20, Debit maxim: 954 litri/ora
DuCoNite 25, si DuCoNite 32 pentru dozare si transfer. Presiunea de refulare maxima: 7,5 bar Pentru desenele dimensionale, a se vedea paginile 8-11.
DuCoNite 25 L Ao ,
Transferul lichidelor incarcate cu particule
g?et;l:u:::lcrjne: i:;?:r(:t::;?mé' 16 bar Un producator de peleti din rasina de policarbonat intdmpina
’ probleme in pomparea efluentului incarcat cu particule solide
in suspensie. Particulele in forma de fasii ramaneau blocate
. in pompa cu membrane duble folosita pentru transportarea
DuCoNite 32 efluentului spre o presa filtranta.
Debit maxim: 5.250 litri/ora .
Presiunea de refulare maxima: 16 bar Deoarece se bloca in mod frecvent, pompa cu membrane
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actiona, de fapt, ca un filtru. In prezent pompa peristaltic Bredel
transfera cu usurinta efluentul, eliminand aproape complet timpii
morti. in egald masura, prin implementarea acestei pompei
rentabilitatea presei filtrante a crescut de 35 de ori.




Curatare fara demontare (CIP):
Bredel ClP 40, Bredel ClP 50 Dimensiuni

Nota: masuratorile sunt exprimate in mm

_ 1
100 kPa-1bTr ®: :@

~

Viteza pompei (r.p.m.) 20 40 60
Capacitate I/ora 1.600 3.200 4.800

Performanta
’ Puterea £ . =
necesara —4-c
motorului kW 3¢ > Temperatura 5
@Q‘g produsului C o) M _
25 4 o od
Bredel CIP 40 5 9
Debit maxim: 4.800 litri/ora 2,0 o -[—,_|—\=
40 p—
Capacitate: 1,33 litri/rotatie 1o - e —
Presiunea de refulare maxima: 16 bar 1.5 Gt © 9 -[—I_L
Diametrul intern al tubului: 40 mm ‘o : : S o o <
Lubrifiant necesar: 10 litri ' " 4xoP o o o — O(SDO
Cuplu minim demarare: 320 Nm 05 — : 80 \ N ° 9"“\{ w Q /OZ
F
G
A

Puterea
necesara

motorului kW 7 o TR
< Temperatura =)
Bredel CIP 50 .|
reae 6.0 > 5| g
2 —_— ~
Debit maxim: 8.500 litri/or4 50 S 2|
Capacitate: 2,92 litri/rotatie o @110 Tip A|lB|C|C|D| @ik |E|F|G|H|H | K|[L|[L|[L2|Mm|N|O|Q|R
i ima: : 1]
Presmnea .de refulare ma).(|ma. 16 bar /(g 50 Bredel CIP 40 | 702 | 412 | 2,5 | 10 | 430 | 40k6x80 | 110 | 454 | 508 | 615|325 | 414 | 64 | = |260| 80 | 25 [ 700 | 25 | 18 | 110
Diametrul intern al tubului: 50 mm 30 " Bredel CIP 50 | 835 | 475 | 3 | 10 | 554 | 50k6x100 | 123 [ 444 | 496 | 760 | 400 | 433 | 78 | « [325[100| 25 [870| 25 | 18 | 125
Lubrifiant necesar: 20 litri 20 o
Cuplu minim demarare: 620 Nm
80
1,0 c . . L . .
- I(Pa|=1 - ! 0 Interpretarea curbelor Nota: Zona de functionare continua Modelele Bredel CIP 40 si 50 sunt livrate
| 0 1© 1. Debitul necesar indica viteza se reduce atunci cand temperaturile cu optiunea sabotilor de compresie
Viteza pompei (r.p.m.) 20 40 50 de pompare produsului sunt ridicate. Daca retractabili ce permit realizarea eficienta a
Capacitate I/ora 3.500 7.000 8.500 2. Presiunea de refulare calculata temperaturile produsului sunt mai mari curatarii in circuit, fara demontare (CIP).
3. Puterea neta, necesara motorului de 40 C, zona de functionare continua
4. Temperatura produsului este limitata corespunzator liniei rosii de
Caracteristicile pompelor cu capacitate CIP 5. Presiunea de refulare calculata temperatura.
6. Viteza de pompare maxima
Recomandate pentru procese sanitare sau de alt tip, pentru care I Regim de functionare continuu recomandata
este necesara curatarea cu regularitate a tubulaturii de proces. Functionare intermitentd (maxim 2 ore in functiune
urmate de o oprire de minim 1 ord)
¢ Temperatura maxima de sterilizare 120 °C
¢ Disponibile cu element pompant (tub) aprobat pentru uz alimentar Transferul prod uselor frag”e
* Lubrifiant pentru contact cu alimentele, inregistrat NSF® O fabric# de conserve utilizeazd o pompa peristaltici Bredel
e Sunt disponibile racorduri din otel inoxidabil pentru procese pentru a transfera piersici din cisterne spre linia de productie.
sanitare Societatea utilizase anterior pompe centrifugale, dar procentul
* Presiuni de proces ce pot atinge pana la 16 bar fructelor deteriorate era foarte mare. Actiunea delicata de
.. . . , pompare a pompei peristaltice elimina forfecarea, reducand
e Sabotii de pe rotor sunt retractabili automat pentru a inlesni ; : ; : . :
« C : : considerabil cantitatea de produse deteriorate sau inacceptabile.
curatarea pe interior a tubului pompei
e Cama cu actionare electricd, pneumatica sau manuala Societatea in cauza apreciaza, de asemenea, fiabilitatea,

intretinerea redusa si capacitatea pompei de a functiona non-stop
de-a lungul intregului sezon de productie.
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Tubul pompei este cheia succesului

Tubul pompei este elementul cheie, cea mai importanta componenta care
asigura randamentul in exploatare, longevitatea si eficienta economica

a acestui tip de pompa. Pentru a garanta caracteristicile optime de
comprimare si functionarea constanta si fiabila a pompei, firma
Bredel fabrica tuburi flexibile din amestecuri de cauciuc de inalta
calitate, ranforsate cu patru straturi distincte de nailon impletit
si finisare prin prelucrare de mare precizie. Comprimarea
optima elimina pierderile care, in cazul altor pompe,

pot distruge produsele sensibile la forfecare,
pot reduce precizia dozajului, sau permit
slamurilor abrazive sa provoace uzura
interna a componentelor cu care intra
in contact. Firma Bredel fabrica
tuburi de pompe care raspund
caracteristicilor de debit,

presiune si temperatura specifice
celor mai dificile procese.

Concepute la perfectie

Firma Bredel utilizeaza o tehnologie de varf pentru
proiectarea, fabricarea si testarea pompelor sale.

Inovatie: in calitate de lider mondial in domeniul
pompelor peristaltice, ne mandrim in privinta noilor

idei si cu produse inovatoare, ce le ofera clientilor

nostri multiplele avantaje ale folosirii pompelor
peristaltice intr-o gama din ce in ce mai larga de utilizari.
De exemplu, sabotii de compresie retractabili permit

Proiectare: Prin utilizarea unor instrumente si tehnici
extrem de eficiente, precum analiza prin metoda
elementelor finite (FEA), tuburile noastre sunt concepute
astfel incat sa atinga perfectiunea — luand in considerare
aspecte critice precum pozitia, grosimea si unghiurile de
pozitionare a straturilor ranforsate, precum si grosimea
cauciucului. Toate componentele, incepand cu geometria
sabotilor de compresie, pana la carcasa pompei au fost
studiate pentru a optimiza functionarea pompei.

Stratul intern este disponibil intr-o gama
variata de compusi din cauciuc

2 Ranforsat cu straturi de nailon

3 Strat extern rectificat pentru a obtine o
suprafata uniforma si neteda

4 Suprafata exterioara rugoasa, inainte de
rectificare

Constructia tubului flexibil

Componenta esentiala a pompelor peristaltice de inalta
performanta este tubul flexibil, fabricat din straturi de
cauciuc ranforsat cu mai multe straturi de impletitura de
nailon. Stratul intern si cel extern sunt extrudate. Stratul
intern este disponibil intr-o gama variata de compusi
din cauciuc. Dupa fabricarea tubului, urmeaza procesul
de rectificare a suprafetei. Prelucrarea de precizie

a suprafetei tubului este pasul final al procesului de
fabricatie, fiind extrem de important pentru a garanta
respectarea exacta a tolerantelor.

Tubul cu prelucrare de precizie a suprafetei garanteaza:

* Respectarea cu strictete a tolerantelor, pentru
solicitarea redusa a rulmentilor

e Comprimare perfecta pentru o durata de exploatare
indelungata

e Capacitate constanta indiferent de variatiile de aspirare
si de conditiile de refulare

Tipuri de tuburi

CAUCIUC NATURAL
(NBR)

Excelenta rezistenta
la abraziune.
Rezistenta standard
la acizi diluati si
alcooluri.

Temperatura maxima
a fluidului 80C
Temperatura minima
a fluidului -20C

CAUCIUC BUTADIEN-
NITRILIC (NBR)

Rezistent la uleiuri,
grasimi, solutii alcaline
si detergenti.

Temperatura maxima
a fluidului 80C
Temperatura minima
a fluidului -10C

Accesorl

1. Amortizor de pulsatii la refulare
Prezenta unui amortizor de pulsatii pe conducta
de refulare elimina 90% din pulsatii la partea

de evacuare a pompei, protejeaza pompa,
conducta si instrumentatia, reducénd vibratiile,
loviturile de berbec si zgomotele din conducta.

2. Amortizor de pulsatii la aspiratie
Instalat pe partea de aspiratie, acest accesoriu
reduce efectul cresterilor bruste sau scaderilor
bruste de presiune in cazul unor conditii variabile
la partea de aspiratie. astfel incat functionarea
este mai silentioasa si este prelungita

longevitatea tubului.

3. Senzor de nivel ridicat

Cand este conectat la un regulator de motor,

EPDM

Excelenta rezistenta
la substante chimice,
in special la solventi
pe baza de cetona,
alcooluri si acizi
concentrati.

Temperatura maxima
a fluidului 90C
Temperatura minima
a fluidului -10C

CSM

Rezistenta optima la
solutii acide si bazice
foarte concentrate.

Temperatura maxima
a fluidului 80C
Temperatura minima
a fluidului -10C

CAUCIUC NBR pentru
alimente

Adecvat pentru o
gama variata de
produse alimentare.
Rezistenta la diferite
produse chimice de
curatare. Conformitate
cu normativul

CE 1935/2004.

Temperatura maxima
a fluidului 80C
Temperatura minima a
fluidului -10C

F-NBR

Adecvat pentru toate
produsele alimentare,
inclusiv uleiuri i
grasimi. Respecta
toate standardele
FDA, CE si 3A.

Temperatura maxima
a fluidului 80C
Temperatura minima
a fluidului -10C

Productie: Unici pe plan mondial in domeniu deoarece
beneficiem de echipamente de productie foarte
performante, precum instalatia automatizata de rectificare
a suprafetei tubului pentru pompe Bredel, le putem
prelucra in limite foarte stricte de toleranta — ceea ce
garanteaza compresia adecvata a tubului, optimizand
longevitatea si eficienta acestuia. In uzina noastra,
certificata 1ISO9001:2000, fiecare pompa si tub de pompa
sunt fabricate respectand cele mai riguroase standarde
de control a calitatii.

Deoarece chiar si o variatie de 1 mm a grosimii peretelui tubului
ii poate reduce longevitatea cu 25%, suprafata fiecarui tub este
rectificata cu precizie pentru a asigura o performanta constanta.

senzorul de nivel ridicat poate determina oprirea
pompei in cazul unei defectiuni la tubul pompei.

4. Variator de frecventa (VFD)

Un convertizor de frecventa integrat, cu control
al vitezei, este foarte util atunci cand capacitatea
pompei trebuie sa fie flexibila, sau daca este
necesar ca procesul sa fie reglat.

Accesorii suplimentare

Puteti contacta producatorul Bredel pentru mai multe
informatii privind orice alte accesorii suplimentare, inclusiv
optiunea pentru crearea de vacuum prevazuta pentru
utilizarea in cazul fluidelor cu vascozitate mare, precum si
senzorul pentru monitorizarea a rotatiilor pompei.
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