Bredel

Hose Pumps

BREDEL ROBUSZTUS TOMLOSZIVATTYUK




Ido- és pénzmegtakaritas |

korroziv savak és bazisok

Jo hirunk van: ezeken a
szivattyukon nincs se
tomités, se szelep,
amely elkophatna,
eltomodhetne vagy

Viz- és szennyvizkezelés

A nagy karbantartas-igényli membranos szivattyuk,
forgédugattyus szivattyuk és excentrikus csigaszivattyuk nem gifﬁ;;‘;ﬁg;;eg;‘j;g;{,“k‘“'p°k'°”t'

kelhetnek versenyre a Bredel sorozat robusztus, megbizhaté, Festékek és pigmentek

nonstop rendelkezésre allé termékeivel, amelyek: ‘ ey )
diszperzios, 6rléses adagolas,

., L g . pigment és latex szallitdsa
« nem igényelnek kiegészité berendezéseket, nem tartalmaznak

visszacsap6 szelepeket és témszelence-6blitd rendszereket; Celluloz- és papiripar

+ kdnnyen képesek szivattylzni a koptatd hatasu iszapokat, korroziv festékek, méretbeallito adalékok,
° 4 ' k sret szilard darabokat & <70k | , pihenteté segédanyagok és titan-
sz Iva ro g h a t n a ! savakat, nagymeéret( szilard anyagdarabokat és a gazokat tartalmazo dioxid
folyadékokat; Bdnydszat
« idedlis megoldast kindlnak a nagy viszkozitasu vagy nyirdsérzékeny

A Bredel a perisztaltikus szivattyt]k vezetd meddéiszapok, zagyok és reagensek

termékekhez;
gyartoja vilagszerte, mely a szivattyuk és Kerdmia és iiveggydrtds

tomléelemek legszélesebb valasztékat kinalja.

« barmeddig képesek karosodas nélkiil szarazon lizemelni;

LT f s v ta J porcelan, tégla és cserép
« minimalis karbantartast igényelnek - egyetlen tomlé cseréjét;

« 9,5 méteres szivdmagassagot és onlégtelenitést kinalnak; Epitéanyag-ipar

Napjainkban a Bredel tobb mint

. . . . T « +1%-0s adagolasi pontossaguak. cement, bevonatok, porlasztott
100 000 perisztaltikus szivattyuja mikodik 0 golasip 9 beton, szinezdanyagok és
aggregatumok

megallas nélkul vilagszerte. 16 bar-ig terjedd
Nyomtatds és csomagolds

Uzemi nyomasukkal és kb. 100 m?3/6raig terjedd

lakkok, tintadk, bevonatok és ragasztok

térfogatdramukkal a Bredel tomldészivattyuk

Elényok Elelmiszeripar és italgydrtds
id6t és pénzt takaritanak meg, és a legnehezebb y P 9
, .. , , P, E Bredel kézvetlen CIP, bor, sor, tejtermékek, siitdipari
alkalmazasokhoz is sikeresen hasznalhatdk Relativ elénydk Tengelykapcsolés Kuplungmentes kapesolt termakek, I'ZesJitc'Sk p adalékokp
sokféle |pa|’a'g ban. Egyszer( karbantartas b's b's Textilipar
Védett hajtom( — kendanyag-tomités a 53 57
szivattyufejben rostok, festékek és savak
sy 7 Megbizhatdsag - csapagyak a
Tervezett egyszeruseg szivattyufejben x X OEM
A szivattyd - Kalasd tomlének Vattvd ha Kis helyigény x X gépgyartok részére rendelkezésére
szivattyu a gépi megmunkalasu tomlének a szivattyu haza Gyorsabb beszerelés - nincs salkség a . . all6 valtozatok
és az 6sszenyomé papucsok kdzotti ismétlédé 6sszenyomasaval meghajtas beigazitasara
és felengedésével fejti ki a szivattyuhatdst. A papucs el6tti folyadék Osszesen 3 2 5

a kiomlényilas felé nyomdédik, mig a papucs mogotti, ismét kitaguld
tomlbrészbe tovabbi folyadék aramlik. A folyamatos 100%-os kompresszio

mellett nem Iép fel folyadék-visszadramlas, igy a szivattyu kiemelked Teljesen védett hajtés

Bredel

adagolasi pontossagot és nyomasteljesitményt nyujt. Mivel nincsenek a

. , o . , , . . A kozvetlen kapcsolt technoldgia révén a Bredel a tengelykapcsolos szivattyuk
szivattyuban tomitések, tlékek és szelepek, a koptatd hatdsu iszapok nem jelentenek

megbizhatdsagat a kuplungmentes szivattyuk kis helyigényével 6tvozi. A szivattyu

problémat. Mivel a folyadék csak a tomlé belsé faldval érintkezik, a szivattyu tokéletes s . . . . . . . .
) ) ) forgdrészében talalhato robusztus csapagyak és az innovativ pufferzona védi a
vélasztas az agressziv vegyszerekhez.

Teljesen Védett Hajtés hajtomdvet a tulterheléstdl és a szennyez6déstol.

2 it

A szivattyuhatds kiemelked6 adagoldsi pontossédgot és nyomasteljesitményt nyujt. Tengelykapcsolds Kuplungmentes Bredel kozvetlen kapcsolt




Bredel 10, Bredel 15, Bredel 20

Teljesitmény Méretek
rsrfgtk; rétglejisitmény Termék Megjegyzés: a méretek mm-ben értendék
KW ' 015 hémérséklete,
C
Bredel 10
0,125
Max. térfogataram: 160 liter/éra ’ =
0,10 B L1 L2
Kapacitas: 0,022 liter/ford. @ |
Manx. kilép6 nyomas: 12 bar 007s (A A 50 L |9
Max. hémérséklet: 80C 60 == BI Eai Sy . ©
Szivattyutdmlé belsé atmérsje: 10 mm 20
Kendanyag sziikséges mennyisége: 0,25 liter " = %
Inditonyomaték: 47 Nm 1 ° N o T
Szivattyu fordulatszama,

| —
[

9E

ford./perc 90 105 120

Kapacitas, I/6ra 120 140 160 ml -Lm
U
=

H1

4x OP: O
\ F g | K
Sziikséges ‘
km()torteljesitmény, 035 Termék G N M o
w hémérséklete, A L
Bredel 15 030 ‘
Max. térfogataram: 525 liter/éra 0.25 40
Kapacitas: 0,083 liter/ford. 020 50 Tipus Ala|B|c|D|E|F|G|H|[H|H ) |k [ Liv|[L3|/m|[Nn|jofeP
Max. kilép6 nyomas: 12 bar O
60 Bredel 10 | 337 | 311 | 171 62 | 116 | @16 | 235 | 265 | 225 | 127 | 254 78 51 501 46 378 | 150 | 65 25 | @12
Max. hémérséklet: 80C ot
i L o o Bredel 15 | 427 | 431 | 230 | 63 | 195 [ @20 | 285 | 315 | 304 | 167 | 294 | 82 | 61 | 505 | 46 | 378 | 150 | 75 | 25 | @12
Szivattyutomlé belsé dtmérdje: 15 mm 0,10
3 o . . Bredel 20 | 427 | 431 | 230 | 63 | 195 | @20 | 285 | 315 | 304 | 167 | 294 | 82 | 61 | 505 | 46 | 378 | 150 | 75 | 25 | @12
Kendanyag sziikséges mennyisége: 0,5 liter 80
Inditdnyomaték: 60 Nm i '
Szivattyu fordulatszama, ®: ©:
ford./perc 15 30 45 60 75 90 105
Kapacitas, l/6ra 75 150 225 300 375 450 525
A gorbék hasznalata Megjegyzés: A folyamatos m(ikodés teriilete
1. Asziikséges térfogatdram meghatérozza a termék hémérsékletének novekedésével
a szivattyu fordulatszamat csokken. > 40C termékhémérséklet esetén
sziikséges 2. Szamitott kilépé nyomas a folyamatos muikodés teriilete a megfelel
motorteljesitmeény, 3. Szilikséges netté motorteljesitmény piros hémérsékletvonalig csdkken.
kw 4 Termék . P
Br d I 20 Ql // / hémérsékiete, 4, Ter,me,k horpgrs:eklete ,
eae 0,40 8 < c 5. Szamitott kilépé nyomas
> . , . At .z
035 %,é@/ & 6. Szivattyu maximalis ajanlott
s Ee) s
Max. térfogataram: 820 liter/6ra v S o0 fordulatszama
0,30
Kapacitas: 0,152 liter/ford. /{ @l-.--./.,é_ _ 9 o
" . 025 :
Max. kilépé nyomas: 10 bar @ 1 | A &
i o 60
Max. hémérséklet: 80C 0.20 d 13
Szivatty(tomlé belsé dtmérdje: 20 mm 015 70 Vegyszera agolas
Kendanyag sziikséges mennyisége: 0,5 liter 010 ; . 80 Egy viztisztité mibe tébb igen hosszl csévezetéken
Inditbnyomaték: 85 Nm 0,05 Zd &D: : keresztul érkezik a bejovo viz. Az el6zetes feldolgozast
1 1
Szivattyd fordulatszama, 2 OF kovetden a bejové vizet elészlrik, hogy kénhidrogén-
ford./perc 10 20 30 40 50 60 70 80 90 z 020 < « < @ q
Kapacitds, Vora 9 180 270 365 455 a5 640 730 820 koncentracidja akar 250 ppm-rél 0,1 ppm ala csdkkenjen.

A membranos és az excentrikus csigaszivattyukat a hosszu

allasidék, a magas karbantartasi koltségek és gyenge
teljesitményiik miatt lecserélték. Ebben a folyamatban
e ) o Bredel tomlészivattyuk szolgalnak a natrium-hipoklorit,
Szakaszos muikddés (maximum 2 éra miikodés " . o " ) 5 R
utdn minimum 1 6ra allasidének kell kévetkeznie) natrium-hidroxid és natrium-biszulfat szallitasara és
adagoldsara.

* E"jelzi a helyét a kdvetkezé oldali méretrajzon B Folyamatos mikédés




Bredel 25, Bredel 32

Teljesitmény Méretek
Sziikséges Megjegyzés: a méretek mm-ben értendék
motorteljesitmény,
BrEdeI 25 kw 1,5 I Termék
Y, %@‘m o hémerséklete
. . . . VAR g '
Max. térfogataram: 2740 liter/6ra 125 SIS ¢ B . y .
I . = g
Kapacitas: 0,300 liter/ford. / oNBoR
o . 10 A
Max. kilépé nyomas: 16 bar / (5 40 Nﬂg
Max. hémérséklet: 80C 075 VAR skt ettt akatatel ekl el @50 %tj
e . Yy s e ! !
Szivattyutémlé belsé atmérdje: 25 mm 5 &0 - [
Kendanyag sziikséges mennyisége: 2 liter 05 70 = —
Inditényomaték: 115 Nm / T 80 i d =
1 T
1 1
o ] ) ®: :@ 10|0 kPa=1Ibar 4 !
zivattyu fordulatszama, L L
ford./perc 20 40 60 80 100 120 140 160 .
Kapacitas, l/6ra 360 720 1080 1440 1800 2160 2520 2880
4xPP wi
\ |
Sziikséges ‘ ; ’ NK M °
motorteljesitmény, A .
KW 25 ’
Bredel 32 \S’b o w Te_irm?k,
‘o@ QQ* »\‘30\6 Eomerseklete,
N O &2
Max. térfogataram: 5250 liter/6ra 20 <
Kapacitas: 0,625 liter/ford. i H2 L L2
Mpk‘l’” '/16b . Tipus A|lB|C|D|E|F|G|H|H |H ) kx| L iuv|t2(mMm|[N|[O|P|Q]|R
ax. |”ep<,) nyomas' ar / 40 Bredel 25| 521 | 304 | 2,5 | 264 | 98 | 279 | 315 | 460 | 222 | 359 66 97 592 58 | 468 [ 305|120 | 15 | @12 | @14 | 85
Max. hémérséklet: 80C A | 6 @
i T o o S o e e R— 50 Bredel 32 631 | 375 | 2,5 | 330 | 105 | 324 | 360 | 538 | 260 | 402 | 72 | 93 | 684 | 68 | 544 | 370 | 120 | 20 | @12 | @18 | 100
Szivattyutomlé belsé atmérdje: 32 mm R NG b, 2 (O .
Kendanyag sziikséges mennyisége: 3,5 liter s 70
Inditényomaték: 210 Nm ' 80
1 1
d 0 100 kPa = 1 bar
Szivattyu fordulatszama, @ ; ©: |
ford./perc 20 40 60 80 100 120 140
Kapacitas, I/6ra 750 1500 2250 3000 3750 4500 5250 A gbrbék hasznalata Megjegyzés: A folyamatos muikodés terilete
1. A szlkséges térfogatdaram meghatérozza a termék hémérsékletének novekedésével
a szivattyu fordulatszamat csokken. > 40C termékhdmérséklet esetén
Szamitott kilépd nyomas a folyamatos muikodés teriilete a megfelelé
I Folyamatos mikodes . Sziikséges netté motorteljesitmény piros hémérsékletvonalig csokken.

Szakaszos m(ikodés (maximum 2 éra mikodés
utan minimum 1 6ra allasidének kell kovetkeznie)

. Termék h6mérséklete

. Szamitott kilép6 nyomas

. Szivattyu maximalis ajanlott
fordulatszdma

oA wN

Koptaté hatasu tledékek a s6rf6zésben

Egy vezet6 sorgydr membranos szivattyukat hasznalt az
erésen koptato hatasu kovafoldiszap adagolasara, de a
kopds okozta elhasznalédas miatt ez nagy allasidével jart.

A sOrgyar a szivattyukat Bredel téml&szivattyukra cserélte,
és ezzel a karbantartasigényt dramaian, az allasid6t pedig
szinte nulldra csokkentette. Erre a sikerre alapozva a sorgyar
hat téomldszivattyut helyezett izembe a letlepedett élesztd
koptaté hatasu liledékének elszallitasara. A szivattyuk a
csuszogylrtik és rotorok cseréje miatt tul sok karbantartast

igényl6 forgddugattyus szivattyukat valtottak ki.




Bredel 40, Bredel 50

Teljesitmény Méretek

Megjegyzés: a méretek mm-ben értendék

Sziikséges
B red e I 40 motorteljesitmény,
Kw 30 )
. . N 130 ~81l o z|/ ;e"rm'ek skl
Max. térfogatdram: 9600 liter/6ra ARG 1@\3 aoS QomerseKiete B
o . 25 — c
Kapacitas: 1,33 liter/ford. / / vd -T-
Max. kilépé nyomads: 16 bar 20 — . M
P , , 7 40 -
Max. hémérséklet: 80C v /,/ . -
Szivattyutomlo belsé atmérdje: 40 mm 13 177 Py e Ry = ]
o g .. . 3 2 At 60
Kendanyag sziilkséges mennyisége: 5 liter o
Inditényomaték: 320 Nm 70
0,5 / : :é 80 ol T
0 1
' 100 kPa = 1 bar
Szivattyu fordulatszéma, @' : | | |
ford./perc 20 40 60 80 100 120 - <
Kapacitas, |/6ra 1600 3200 4800 6400 8000 9600 *
Sziikséges
motorteljesitmény,
Bredel 50 v 0 | |
Termék
. . . P QSS'D QGS@ J‘B% Q“/ heéirr;n:rséklete, A L
Max. térfogataram: 17 500 liter/éra 6,0 &S ) o C
Kapacitas: 2,92 liter/ford. 5o /
Max. kilépd nyomas: 16 bar / - =
Max. hémérséklet: 80C 40 / //5)'7/ — 1% Tipus A | B|C | D|E|F|G|H]/ H|] K lmax| L1 |max| M| N | O | P | QR
5 4
Szivattyutomlé belsé dtméréje: 50 mm 30 7 7 @ so Bredel 40 | 705 | 412 | 2,5 | 430 | 110 | 490 | 540 | 643 | 325 | 73 | 84 | 906 | 91 | 301 | 300 | 120 | 30 | @18 | @18 | 110
Kendanyag szlikséges mennyisége: 10 liter 60 Bredel 50 | 838 | 475 | 3 | 554 | 143 | 620 | 680 | 811 | 420 | 84 | 95 | 975 | 112 | 339 | 380 | 155 | 40 | @18 | @18 | 125
e . 20
Inditényomaték: 620 Nm 70
10 ‘o ! . 80
“ . . 100 kPa = 1 bar
Szivattyu fordulatszdma, :© i© | | |
ford./perc 20 40 60 80 100 A gorbék hasznalata Megjegyzés: A folyamatos m(ikodés teriilete
Kapacitas, I/0ra 3500 7000 10500 14000 17500 1. A szlkséges térfogatdram meghatérozza a termék hémérsékletének ndvekedésével
a szivattyu fordulatszamat csokken. > 40C termékhémérséklet esetén
. Szamitott kilép6 nyomas a folyamatos muikodés teriilete a megfelel
I Folyamatos makédés . Sziikséges netté motorteljesitmény piros hémérsékletvonalig csdkken.

. Termék hdmérséklete

. Szamitott kilép6 nyomas

. Szivattyu maximalis ajanlott
fordulatszdma

Szakaszos miikodés (maximum 2 éra miikodés utan
minimum 1 6ra allasidének kell kovetkeznie)

o~ wnN

Nincs leveg6s6dés

Egy min6ségi porcelént gyarté tizem korabban kétfejes
dugattyus szivattyut hasznélva juttatta az alapanyagot

az ontémiihelybe. Mivel az alapanyagba levegd kertilt,

az ontvénytest felliletén aproé lyukak keletkeztek, ami
rontotta a végtermék min6ségét. Az alapanyag tixotrop és

erdsen koptatd hatasu. A perisztaltikus szivattyara valtas
megoldotta a problémat. A tdmszelencementes kialakitas
megakadalyozza a levegd bejutasat.




Bredel 65, Bredel 80,

Teljesitmény

Bredel 65

Max. térfogataram: 32 200 liter/éra
Kapacitas: 6,7 liter/ford.

Max. kilépé nyomads: 16 bar

Max. h6mérséklet: 80C

Szivattyutomlé belsé dtméréje: 65 mm
Kendanyag sziilkséges mennyisége: 20 liter

Inditényomaték: 1150 Nm

Bredel 80

Max. térfogataram: 39 100 liter/6ra
Kapacitas: 11,7 liter/ford.

Max. kilép& nyomas: 16 bar

Max. hémérséklet: 80C

Szivattyutomlo belsé dtmérdje: 80 mm
Kendanyag sziikséges mennyisége: 40 liter

Inditdnyomaték: 2000 Nm

Bredel 100

Max. térfogataram: 52 900 liter/éra
Kapacitas: 20 liter/ford.

Max. kilépé nyomads: 16 bar

Max. hémérséklet: 80C

Szivattyatomlé belsé atmérdje: 100 mm
Kendanyag sziikséges mennyisége: 60 liter

Inditdnyomaték: 3100 Nm

10

Bredel 100

Sziikséges
motorteljesitmény,
kw 11,0 A
k | Termék
10,0 Q@“LQ\.E"’ QL?”L QLg@,é hémérséklete,
A 5 c
8,0 /
40
6,0 /
/ Lt 50
> 15 O)
60
40 3
70
L 80
2,0 1
) I .
u 1
g 1 100 kPa = 1 bar
1
Szivattyu fordulatszama, ! @ b @
ford./perc 10 20 30 40 50 60 70 80
Kapacitas, I/6ra 4000 8000 12000 16000 20000 24000 28000 32000
Sziikséges
motorteljesitmény,
kw 14,0 I I T Termék
& &Y 2 %S hémérséklete,
S S S oY
12,0 - S A o C
10,0 40
/[ /) Ne /] @ |,
8,0 / 4 pd
2 T
2 / 1
60
60 3
70
4,0 80
0 1
0 1
7. L]
. 1
1
0 1 100 kPa = 1 bar
1
Szivattyu fordulatszama, ®l ! © |
ford./perc 10 20 30 40 50 60
Kapacitas, I/6ra 7000 14000 21000 28000 35000 42000
Sziikséges
motorteljesitmény,
kw
18,0 - T Termék
160 Y & o8 homérséklete,
! § 'S &) B C
14,0
12,0 40
' (oL
WA oL | [..] 9 |
100 / £ %
[ e Lo ;
2 60
8,0
70
60 K3
L 80
4,0 L
v V.
% K
+ 1
1
M [1® 100 kPa = 1 bar
Szivattyd fordulatszéma, M | | |
ford./perc 10 20 30 40 50
Kapacitas, I/6ra 12000 24000 36000 48000 60000

B Folyamatos mikodés

Szakaszos m(ikodés (maximum 2 6ra miikodés utan
minimum 1 6ra allasidének kell kbvetkeznie)

Méretek

Megjegyzés: a méretek mm-ben értendék

1 c L1 L2
Sx 6Q
ONBCR
I 5
El—.
1l °
|- e
R
i .
|
I Ve
_ 3|
‘J K M o
G N
A L
q L L2
Tipus A|B|C|D|E|F|G|HI|H ] |K/ | max|l 1| mo M|N|O|P|Q|R|S
Bredel 65 | 1059 | 580 3 746 | 152 | 680 | 740 | 1036 | 525 | 104 | 137 [ 1172 | 141 | 486 | 415 | 220 | 50 | @18 | @18 | 145 4
Bredel 80 | 1257 | 700 4 876 | 182 | 900 | 990 | 1218 | 620 | 124 | 153 | 1351 | 166 | 582 | 525 | 275 | 50 | @22 | @18 | 160 8
Bredel 100 | 1468 | 813 3 1042 | 199 | 1050 | 1140 | 1415 | 720 | 151 | 173 [ 1392 | 200 | 489 | 540 | 310 | 50 | @22 | @18 | 180 8

A gorbék haszndlata

1. A szlkséges térfogataram meghatéarozza
a szivattyu fordulatszamat

. Szamitott kilép6 nyomas

. Sziikséges netté motorteljesitmény

. Termék hdmérséklete

. Szamitott kilép6 nyomas

. Szivattyu maximalis ajanlott
fordulatszama

o wN

Szilard anyagok? Nem problémal!

A fapép feltaro folyadékban torténé fé6zése sordn melléktermékként
ugynevezett fekete szappan keletkezik. A papirgyarak ennek a
szappannak a mozgatasahoz rendszerint nagymeéretti fogaskerék-
szivattyut vagy masmilyen forgo tipusu szivattyut alkalmaznak,

ami gyakran komoly nehézségekkel jar. A szivési problémak, a szaraz

lizemeltetés és az apro faforgacsdarabok még tovabb nehezitik az
lizemeltetést. A Bredel tomldszivattyuk optimalis megoldast kindlnak:
a koptato hatéssal szemben ellenadlldak, kivaléan alkalmasak a szilard

anyagok mozgatasara, és mivel nincsenek benntiik tengelytomitések,
szaraz Uzemeltetésiik is megengedett.

Megjegyzés: A folyamatos miikodés teriilete
a termék hémérsékletének ndvekedésével
csokken. > 40C termékhémérséklet esetén

a folyamatos miikodés teriilete a megfelel
piros hdmérsékletvonalig csokken.




Bredel 280, Bredel 2100

Teljesitmény Méretek
Megjegyzés: a méretek mm-ben értendék
Sziikséges
B red e I 280 motorteljesitmény,
kw 28,0 N T |/ Termék
, , . , g & . 2 hémérséklete, C Sx 6Q
Max. térfogatdram: 78 000 liter/6ra 240 § \§\L \@\8 o ONBC R
Kapacitas: 23,4 liter/ford. + »
Max. kilép6 nyomas: 16 bar 200 / 5 0 | ﬂ i % @ ;
o 7 AE SR RS PR P I )
Max. hémérséklet: 80C 16,0 @ : JHE— g
Szivattyutémlé belsé atmérdje: 80 mm o 1B /' 7P - ©0 ] I /r//
Kendanyag sziilkséges mennyisége: 80 liter ' : 70 L . A
Inditényomaték: 3400 Nm 80 / ' i 80 ==—— oo [ nhl
' ! o (] 1
40 : : L I I
! ' 100 kPa =1 b L i
Szivattyu fordulatszama, @' ©: | a| a|r i L —g 1
ford./perc 10 20 30 40 50 50 [ ﬁl %
Kapacitas, I/6ra 14000 28000 42000 56000 70000 84000 o | I NS NS
i \‘\ | |
ol
B
Sziikséges A2
motorteljesitmény, Al
B red el 21 00 kw 36,0 I Termék
20 @@m _Q‘g‘b _(968'0/ " & hémérséklete, C
s s . s N
Max. térfogataram: 108 000 liter/éra seo SN p/
" . ' Ti| A1 A2 B D E F H R
Kapacitas: 40 liter/ford. 1pus < = Q
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Megjegyzés: A folyamatos m(ikodés teriilete
a termék hémérsékletének novekedésével
csokken. > 40C termékhémérséklet esetén

a folyamatos muiikodés teriilete a megfelel$
piros hémérsékletvonalig csdkken.

A gorbék hasznalata

1. A szlkséges térfogataram meghatéarozza
a szivattyu fordulatszamat

. Szamitott kilép6 nyomas

. Sziikséges netté motorteljesitmény

. Termék hdmérséklete

. Szamitott kilép6 nyomas

. Szivattyu maximalis ajanlott
fordulatszdma

ford./perc 5 15 25 30 35 45
Kapacitas, I/6ra 12000 36000 60000 72000 84000 108000

I Folyamatos mdkodés
Szakaszos m(ikodés (maximum 2 6ra
mUkodés utan minimum 1 6ra allasidének kell
kovetkeznie)

o WwWN

*Tovabbi informacidkért forduljon
a Bredel képviseletéhez. Duplex
kialakitas is kaphato a Bredel 10-
estdl 65-0sig terjed6 sorozatu
szivattyuihoz.

Nagy térfogataram

Egy nagy banyavdllalatnak tobb szivattyura volt sziiksége
az iszap akar 68 m3/o6ra térfogataramot is igényld

Bel

Hoaa Pumpd

Nagyon kis helyigényi. elszallitdsdhoz. Ehhez az alkalmazéashoz az egyeduilallé
duplex tomldszivattyu kinalt megoldast. Az egységben két
szivattyufej van egyetlen hajtasra szerelve. A 90°-onként
elhelyezett papucsok révén a berendezés nagyobb

térfogataramot képes biztositani, mint egy 6nallé szivattyu,

de teljesitményfelvétele és helyigénye sokkal kisebb,
mint két kilon szivattyunak.




DuCoNite - valasz az agressziv DuCoNite
vegyszerekre | Vegyipari szivattyuzas biztonsagosan

A DuCoNite szivattyu a legnagyobb kihivést A Bredel és kohaszati szakérték altal kozosen kifejlesztett és tesztelt DuCoNite egy haromlépcsés

jelent alkalmazasokhoz lett kifejlesztve fémfelllet-kezelési eljaras, amely igazoltan kimagaslé ellendllast biztosit a vegyszerek igen széles korével

, PO , R szemben, koztlik a tomlészivattyukkal vildagszerte gyakran szivattyuzott agressziv folyadékok legtébbjével
Csucstechnolégiaju feliiletvédelmi eljarassal y 9 9 y 9 4 grobb)

L ] i szemben is:
sikerlilt az agressziv folyadékokkal szemben
ultraellendlléva tenni a szivattyut. A DuCoNite
tomldszivattyuk otféle szivattyiméretben Vegyszer Koncentrdcio Folyadék Ellendllas
kaphatok — 5250 liter/6ra térfogataramig és homeérséklete
16 bar nyomasig terjedd kivitelben. Natrium-hipoklorit 18%-ig 21-50C A
A DuCoNite toml&szivattyu megbizhatdan kezel Natrium-biszulfit 38% 21-50C A
sokféle agressziv vegyszert, példaul a natrium- Vas(lll)-klorid 50%-ig 21-50C A
hipokloritot, a titan-dioxidot, a natrium-hidroxidot, Vas(I)-klorid 350, 21-50C A
a katalizatorokat, a kénsavat, a mésziszapot, a savas
i A 0, -
folyadékokat, a higitokat és a mligyantakat. Timso >0% 21-50C A
Hidrogén-[hexafluoro-szilikat(IV)] 18-24% 21-50C B
Natrium-hidroxid 20-50% 21-50C A
. o . Alium- 2 0 -
A DuCoNite elénye DuCoNite 10 Kalium-permanganat o0% 21-50¢ A
. . o )
A Bredel tomlészivattyuk minimalis karbantartast igényelnek: Max. térfogataram: 145 liter/6ra Vizes ammonia 20% 21-50C B
a Bredel szivattyu teljes felujitasahoz elegendd kicserélni Max. kilépé nyomas: 7,5 bar Kénsav 93-97% 21-50C A
a tomlét. Amikor a s.zivatt'yu véc,ielm(l-:' to‘vékibra“is fontolsj Citromsav 50% 21-50C A
szempont, a DuCoNite szivattyu tovabbi elényoket nyuijt:
DuCoNite 15 Cink-ortofoszfat 25% 21-50C A
A, tdmlén tali” védelem a viz- és szennyvizkezelés soran
. . . . 0, -
hasznalt gyakori vegyszerekkel szemben Max. térfogataram: 820 liter/6ra Foszforsav >0% 21-50C A
, o o Max. kilépd nyomas: 7,5 bar Salétromsav 25% 21-50C A
Festékmentes szivattyUhdz, amely tokéletesen megfelel a
tisztithatésdggal szemben tdmasztott kdvetelményeknek az
élelmiszeriparban DuCoNite 20
DuCoNite 10, DuCoNite 15, DuCoNite 20, DuCoNite 25 és Max. térfogataram: 954 liter/6ra
DuCoNite 32 szivattyu all rendelkezésre az adagolasi és Max. kilépd nyomas: 7,5 bar A méretrajzokat ldsd a 8-11. oldalon.

szallitasi alkalmazasokhoz.

DuCoNite 25

Szilard anyagok kezelése

Max. térfogatdram: 2498 liter/6ra

Max. kilépd nyomis: 16 bar Egy polikarbonat miigyanta pelletet gyarté vallalatnal

probléma jelentkezett a kilépd termék szivattylizasanal.
A szélak eltomitették a szliréprésfeladd duplamembranos

DuCoNite 32 szivattyuit.

Az alland6 eltomédés miatt a membrénos szivattyu
gyakorlatilag sztréként miikodott. A jelenleg hasznalt
Bredel tomlészivattyu a kilép6 terméket kdnnyen szallitja,
és gyakorlatilag teljesen kikiiszoboli az allasid6t. Emellett a
sz(ir6prés hatékonysaga 35-szordsére javult.

Max. térfogatdram: 5250 liter/6ra
Max. kilépé nyomas: 16 bar
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CIP;:

Bredel CIP 40, Bredel CIP 50

Teljesitmény N
iﬁzstk:retzlej;itmény,
kw

Bredel CIP 40
Max. térfogataram: 4800 liter/dra
Kapacitas: 1,33 liter/ford.
Max. kilépé nyomds: 16 bar
Szivattyutomlé belsé dtmérdje: 40 mm
Kendanyag sziikséges mennyisége: 10 liter
Minimalis inditényomaték: 320 Nm
Szivattyu fordulatszéma,

ford./perc
Kapacitas, I/6ra

Sziikséges
motorteljesitmény,
kw

Bredel CIP 50

Max. térfogataram: 8500 liter/6ra
Kapacitas: 2,92 liter/ford.

Max. kilépdé nyomas: 16 bar
Szivattyutomld belsé dtmérdje: 50 mm
Kendanyag sziikséges mennyisége: 20 liter
Minimalis inditényomaték: 620 Nm

Szivattyu fordulatszama,
ford./perc
Kapacitas, I/6ra

CIP szivattyuk jellemzéi:

Higiénikus eljarasokhoz, illetve a folyamathoz szolgal6 vezetékek
rendszeres tisztitasat igényl6 egyéb alkalmazasokhoz ajanlott;

- maximalis sterilizalasi hdmérséklet 120C;

+ élelmiszerekhez jévahagyott szivattydelem kaphato;

« NSF’ regisztraciéval rendelkezd, élelmiszer-minéség(i kenbanyag;
+ rozsdamentesacél higiénikus csatlakozok kaphatok;

« akar 16 bar folyamatban alkalmazott nyomas;

« aszivattylelemek belsejének tisztitasahoz a forgdrész papucsai
automatikusan 6sszezarédnak;

+ elektromos, pneumatikus vagy kézi uton mikodtetett zardkar.
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Megjegyzés: a méretek mm-ben értendék
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Tipus ABCCDdeIEFGHH1mJaxKLL1L2MNOQR
Bredel CIP 40| 702 | 412 | 25 | 10 | 430 | 40k6x80 | 110 | 454 | 508 | 615 | 325 | 414 | 64 | % |260| 80 | 25 | 700 | 25 | 18 | 110
Bredel CIP 50| 835|475 | 3 | 10 | 554 | 50k6x100 | 123 | 444 | 496 | 760 | 400 | 433 | 78 | = |325|100| 25 [ 870 | 25 | 18 | 125

Megjegyzés: A folyamatos m{ikodés
teriilete a termék hémérsékletének
novekedésével csokken. >

40C termékhémérséklet esetén

a folyamatos mikodés terlilete a
megfelel6 piros hémérsékletvonalig
csokken.

A gOrbék hasznalata

1. A szlkséges térfogataram

meghatarozza a szivattyu

fordulatszamat

Szamitott kilépé nyomas

. Szukséges netté motorteljesitmény

. Termék h6mérséklete

. Szamitott kilép6 nyomas

. Szivattyu maximalis ajanlott
fordulatszdma

o wN

Nyirasérzékeny anyagok

Egy konzervgyartasi alkalmazasban a barackokat Bredel
tomldszivattyu széllitja a gydjtétartalyokbol a gyartdsorra.
A vallalat korabban centrifugalszivattyukat hasznalt, de a
barackok java része megsériilt. A perisztaltikus szivattyuk
kimél6 és nyirdsmentes szallitdsa drdmai médon csokkenti a
sériilt vagy nem elfogadhato6 termékek mennyiségét.

A vallalat emellett nagyra értékeli a megbizhatésagot,
az alacsony karbantartasigényt és azt is, hogy a szivattyu
a teljes konzervgyartasi szezont képes megallas nélkul
végigdolgozni.

A Bredel CIP 40 és 50 tipusok
behuzhaté papucsokkal rendelkeznek
a beavatkozas nélkil végrehajthato
tisztitds érdekében, helyben torténd
tisztitasi alkalmazasokhoz.




A tomlo a kulcs

A gépi megmunkalasu tomlé a leglényegesebb komponens a tomldszivattyu
teljesitménye, tartéssaga és hatékonysaga szempontjabol. A tokéletes
0sszenyomas és a kovetkezetes, megbizhato teljesitmény elérése érdekében
a Bredel a tomldket kivalé mindségi gumikeverékbdl késziti, négy kilon
réteg nejlonszovettel erdsiti meg, és preciziés gépi megmunkalast
végez rajtuk. A tokéletes 6sszenyomas kikiiszoboli a folyadék

visszaaramlasat, ami mas szivattyukban tonkreteheti a
nyirasérzékeny termékeket, csokkentheti az adagolasi
pontossagot, és lehetévé teszi, hogy a koptaté hatdsu
iszap tonkretegye a vele érintkez6 alkatrészeket.

A Bredel altal tervezett tomlék a legnehezebb

alkalmazasokban is megfelelnek a

Belsé réteg kiilonb6z6

térfogataramra, nyomasra és tipust gumikbél

hémérsékletre vonatkozé .
Nejlonszal-erésités

kdvetelményeknek. ac
Preciziés megmunkalasu
kilsé réteg

Durva kilsé fellilet a
megmunkalas el6tt

Tomloszerkezet

Tokéletességre tervezve

A Bredel szivattyui tervezésénél, gyartasanal
és tesztelésénél a legmagasabb szint(
technoldgidkat haszndlja.

A nagy teljesitmény( toml&szivattyik leglényegesebb
komponense a tomlé, amely tobb réteg gumibal ll,
és tobb réteg ratekert nejlonszéllal van megerdsitve.
A belsé és a kiils6 rétegek extrudaltak. A belsé

réteg tobbféle gumikeverékbdl késziilhet. A rétegek
vulkanizaldsa utan kovetkezik a gépi megmunkalas.

A toml6 gyartasanak utolsé [épése a gépi
megmunkalas, amely kritikus fontossagu a pontos
tdréshatarok biztositasahoz.

Innovacio: A tomlészivattyuk vilagszerte vezetd
gyartdjaként buiszkék vagyunk uj elképzeléseinkre
és innovativ termékeinkre, amelyek révén
Ugyfeleink az alkalmazasok egyre béviilé

korében élvezhetik a tomlészivattyudk nyujtotta
elényoket. Példaul, a behtzhaté nyomépapucsok
utolérhetetlen médon biztositjak a CIP
lehetdségét.

A precizios tomlé a kovetkezbket biztositja:

« pontos méretezés a csapagyak alacsony terhelése
érdekében;

- tokéletes 6sszenyomhatdsag a hosszu élettartam
biztositasahoz;

+ a valtozo szivo- és nyoméoldali koriilményektdl
figgetlen, kovetkezetes kapacitas.

Tervezés: A végeselem-analizis és mas eszkdzok
alkalmazasaval tokéletesre tudjuk tervezni
tomldinket — a megerésitérétegek helyzetétdl

a szélak elrendezésén és vastagsdgdan at a
gumiréteg vastagsagdig mindenre kiterjedéen.

A nyomopapucsok geometridjatél a szivattyuhazig
minden részlet a tomlé teljesitményének

Tomloopciok

TERMESZETES GUMI
(NR)

Kimagasldéan

nagy ellenallas a
koptato hatasokkal
szemben. Altalaban
ellenall a higitott
savaknak és
alkoholoknak.

Max. folyadék-
hémérséklet 80C
Min. folyadék-
hémérséklet -20C

Kiegészitok

1. Nyomadgi pulzaldscsillapito

A nyomoagba szerelt pulzalascsillapitoé akar 90%-
kal is csokkenti a kimeneten a pulzalast, védi a

szivattyut, a vezetéket és a miiszereket, tovabba

csOkkenti a rezgéseket, a kopogdast és a zajt.

BUNA N (NBR)

Ellendll az olajoknak,
zsiroknak, lugoknak
és tisztitdszereknek.

Max. folyadék-
hémérséklet 80C
Min. folyadék-
hémérséklet -10C

2. Szivodgi lengéscsillapito

A szivdoldalra szerelt lengéscsillapitd csokkenti
a pozitiv és negativ nyomdscsucsokat, amikor a
bemeneti feltételek valtozdak. Ez egyenletesebb

mikodést és maximalis tomléélettartamot biztosit.

3. Felso szint érzékelo

Motorvezérl6hoz csatlakoztatva a magas
folyadékszint érzékeldje a szivattyu ledllitasat

EPDM CSMm NBR, élelmiszeripari F-NBR

Kivald vegyi Kimagasloé vegyi Az élelmiszeripari Minden
ellendllé képesség, ellendllé képesség termékek széles élelmiszeripari
kilonosen a a nagyon tdmény vélasztékdhoz termékhez
ketonokkal, savakkal és megfeleld. Ellenall megfeleld, az

alkoholokkal és
tomény savakkal
szemben.

Max. folyadék-
hémérséklet 90C
Min. folyadék-
hémérséklet -10C

lugokkal szemben. a kulénféle olajokat és zsirokat
tisztitdszereknek. is beleértve.
Medgfelel az Medgfelel az FDA,
1935/2004/ ECés3A
EK rendelet szabvanyoknak.
eléirasainak.

Max. folyadék-

hémérséklet 80C

Min. folyadék-

hémérséklet -10C

Max. folyadék-
hémérséklet 80C
Min. folyadék-
hémérséklet -10C

Max. folyadék-
hémérséklet 80C
Min. folyadék-
hémérséklet -10C

optimalizélasa jegyében lett megtervezve.

Gyartas: A Bredel csucstechnoldgidju automatizalt

tomldcsiszold gépei a vildgon egyediildllé médon
minden egyes tomlét finom tlréshatarok kozott
munkalnak meg; ez garantalja a megfelel
0sszenyomast, és ezaltal a hatékonysagot és a
hosszu élettartamot. ISO9001:2000 tanusitott
gyarunkban minden szivattyu és tomlé a
legszigoribb minéség-ellendrzési szabvanyoknak
megfeleléen késziilnek el.

Mivel a falvastagsag akar 1 mm-es eltérései is 25%-kal
befolyasolhatjak a toml6 élettartamat, minden tomlé
precizibsan megmunkalt a reprodukélhato teljesitmény
biztositasa érdekében.

vélthatja ki a toml6elem meghibasodasa esetén.

4. Inverteres meghajtas

Integralt frekvenciavalto, a valtoztathato
fordulatszam vezérléséhez, mely akkor
hasznalatos, ha a szivattyu rugalmas kapacitasara

vagy a folyamat bedllitasara van sziikség.

Tovabbi kiegészitok
Forduljon a Bredel vallalathoz, ha tajékozddni kivan a

tobbi tartozékrol, egyebek kdzott a nagy viszkozitasu
folyadékokhoz szolgalé vakuumos segédrendszer opciérol
vagy a szivattyl nyomon kévetésére szolgélé fordulatszam-

érzékeldrol.
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