Bombas peristalticas
Bredel 40 y Bredel 50

CARACTERISTICAS Y VENTAJAS

Bredel

Bombas peristalticas Bredel

* Principio de funcionamiento sin sellos ni valvulas, para medir,
dosificar y transferir sustancias de forma confiable y con bajo
mantenimiento

* Caudales de hasta 17 500 I/h (77.1 gal. USA/min) y presiones de hasta 16 bar
(232 psi)

¢ Autocebantes y de funcionamiento en seco, con una capacidad de
altura de succién de hasta 9.5 metros

* Sélido disefio resistente a sustancias quimicas agresivas y abrasivos

¢ Disefio compacto de acoplamiento directo para maximizar la vida util
del reductor

* La sencillez del cambio de mangueras reduce el costo de propiedad,

los periodos de inactividad y el volumen de inventario necesario
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Velocidad de la
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Capacidad en I/h 1600 3200 4800 6400 8000 9600 1 hora de parada como minimo
Capacidad en gal. USA/min 7.0 141 211 28.2 35.2 42.3
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Tamaiios ANSI EN DIN Jis
de conector 150#

Bredel 40 1.5” 40 mm | 40 mm
Bredel 50 2" 50 mm | 50 mm

Bredel 40 (mm) 705 | 412 | 25 | 430 | 110 | 490 | 540 | 643 | 325 | 73 | 84 | 906 91 301 | 300 | 120 | 30 18 18 | 110
Bredel 40 (pulgadas) | 27.8 | 162 | 0.09 | 169 | 43 |193| 213 | 253|128 |29 |33 | 357 | 36 | 119 |18 | 47 | 12 | 071 | 071 | 43
Bredel 50 (mm) 838 | 475 | 3 | 554 | 143 | 620 | 680 | 811 | 420 | 84 | 95 | 975 | 112 | 339 | 380 | 155 | 40 18 18 | 125
Bredel 50 (pulgadas) | 329|187 | 012|218 | 56 |244| 268 |319|165|33 |37 | 384 | 44 | 133 | 15 | 61 | 16 | 071 | 071 | 49

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Bredel 40 Bredel 50

Gama de caudales

hasta 9600 I/h (42.27 gal. USA/min)

hasta 17 500 I/h (77.05 gal. USA/min)

Capacidad

1.33 I/rev (0.35 gal/rev)

2.92 l/rev (0.77 gallrev)

Par de arranque minimo

320 Nm (2832 pulg-Ib)

620 Nm (5487 pulg-Ib)

Lubricante de mangueras necesario

5 litros (1.32 gal. USA)

10 litros (2.64 gal. USA)

Peso del cabezal

121 kg (267 Ib)

227 kg (500 Ib)

Caracteristicas comunes

Maxima presion de entrada

2.5 bar abs (38 psia)

Presion de succion

0.05 bar abs (0.73 psia)

Presién maxima de descarga

1600 kPa (16 bar) (232 psi)

Rango de temperaturas del producto®

-10 °C hasta 80 °C (14 °F hasta 176 °F)

Rango de temperaturas ambiente**

- 20 °C hasta 45 °C (-4 °F hasta 113 °F)

*Pongase en contacto con su representante de Bredel si desea obtener informacion sobre funcionamiento a temperaturas inferiores o superiores.
** La temperatura ambiente permitida se basa en la capacidad de la bomba y puede limitarse mas segun la capacidad ambiente del reductor

MATERIALES DE CONSTRUCCION

Componentes Materiales

Opciones

Caracteristicas

Carcasa de la bomba Hierro fundido

Rotor Hierro fundido

manguera disponibles

Materiales de elementos de

NR Endurance, NBR, EPDM, CSM,
NBR for food, F-NBR

Zapatas de presion Aluminio o epoxi

Bridas disponibles

ANSI, EN DIN, JIS

Piezas de insercion disponibles

Estandar Bredel o con conectores

Cubierta Acero dulce sanitarios

Soportes Acero galvanizado o AlSI 316 Interruptor de flotador de nivel alto Max. 2 A, 230 V CA/CC, méax. 40 VA
ATEX: max. A, max. 28 V

Bridas Acero galvanizado o AISI 316 Interruptor de flotador de nivel bajo méx. 50 mA, max. 28 V CA/CC

Piezas de insercion

AlISI 316, PVC, PP, PVDF

Armazén de soporte

Acero galvanizado o AISI 316

velocidad

Abrazaderas de manguera

Acero galvanizado o AISI 316

Variador de frecuencia integrado
para un control independiente de la

Programable en fabrica de 12-80 Hz

Cuentarrevoluciones

Eje Acero de aleacion

Para intervalos de mantenimiento o
dosificacion

Sellos Neoprene o nitrilo

Vacio asistido

liquidos muy viscosos

Para condiciones de succién dificiles y

cubierta

Dispositivo de elevacion de la

sola persona

Para mantenimiento de la bomba por una

Los caudales reales obtenidos pueden variar debido a cambios en la temperatura,
configuracion del sistema. APEX, DuCoNite®, Bioprene® y Bredel son marcas regi

La informacion contenida en este documento se considera correcta en el momento de su publicacion; sin embargo Watson-Marlow Bredel
BV no acepta responsabilidad por los errores que pueda contener y se reserva el derecho de alterar estas especificaciones sin previo aviso.
Todos los valores mencionados en este documento son valores registrados en condiciones controladas en nuestro banco de pruebas.

viscosidad, presiones de entrada y de descarga, y/o
istradas.
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